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Bei der Fertigung hochwertiger Sagen profitieren wir von mehr als 4 Jahrzehn-
ten Erfahrung. Die besondere Qualitat und Prazision unserer Sagewerkzeuge hat
Schaffer zu einem bevorzugten Partner von Industrie und Handwerk gemacht.

DIE VORTEILE IM UBERBLICK:

* hochprazise Schnittqualitat

» Sage-Typen fir jeden Werkstoff: Holz, Kunststoff, Metall

» gleichbleibend hohe Stammblatt- und Hartmetall-Qualitat

* hohe Standwege

» guter Spanauswurf

» Sonderfertigung nach individuellen Anspriichen ist unsere Starke
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SCHAFFER SAGEN/ ZAHNFORMEN

SCHNITTGESCHWINGDIGKEIT (RICHTWERTE)

HW-Kreissageblatter
Werkstoff

Al-Mg-Cu

Al-Si-Legierungen

Beidseitig furnierte Platten
Duroplaste (Pertinax , Restitex, etc.)
Exotenholzer

Furniere

Gipskartonplatten

Hartfaserplatten

Harthélzer

Kunststoffbeschichtete Spanplatten
Kunststoff-Profile ohne Fiillmittel
Press-Schichthdlzer
Rein-Aluminum

Roh-Spanplatten
Schichtstoffbelegte Platten
Schichtstoffe, Hartpapier, Gewebe
Spanplatten

Sperrholzplatten

Thermoplaste (PA, PE, PP, PMMA, etc.)
Tischlerplatten

Verdichtete Holzer
Weichfaserplatten

Weichhdlzer

Zementplatten

VORSCHUB PRO ZAHN

HW-Kreissageblatter

Schnittge-
schwindigkeit
ve [m/s)

40 - 60
15-40
60 - 90
15-50
50 -85
70 - 100
40 - 65
50 - 80
60 - 100
60 - 80
30-70
40 - 65
60 - 80
50 - 80
60 - 80
50-70
60 - 80
50 - 80
30-70
50-90
40 - 65
60 - 100
60 - 100
40 - 60

DP-Kreissageblatter
Werkstoff

CFK, GFK

Duroplaste (Pertinax , Restitex, etc.)
Polymergebundene Platten (Corian, Varicor)
Press-Schichthdlzer

Beschichtete Spanplatten u. MDF-Platten
Folienbelegte Spanplatten u. MDF-Platten
Furnierte Spanplatten u. MDF-Platten
Roh-Spanplatten u. MDF-Platten
Sperrholzplatten

Thermoplaste (PA, PE, PP, PMMA, etc.)
Tischlerplatten

Verdichtete Holzer

Werkstoff Vorschub pro Zahn
fz [mm]
Al-Mg-Cu 0,05-0,12
Al-Si,-Legierung 0,03-0,08
Beidseitig furnierte Platten 0,03-0,10
Duroplaste (Pertinax®, Restitex®, etc.) 0,02 - 0,05
Hartfaserplatten 0,03-0,08
Kunststoffbeschichtete Spanplatten 0,03 - 0,06
Kunststoff-Profile ohne Fiillmittel 0,03-0,15
Massivholz langs 0,10-0,20
Massivholz quer 0,02-0,10
Polymergebundene Platten (Corian®, Varicor®) 0,05-0,15
Rein-Aluminium 0,05-0,12
Spanplatten, MDF-Platten 0,05-0,25
Sperrholzplatten 0,05-0,25
Thermoplaste (PA,PE, PP, PMMA, etc.) 0,05 - 0,08

Schnittge-
geschwindigkeit
vc [m/s)

40 - 60
50 - 80
60 - 90
40 - 60
50 - 80
64 - 100
65 - 100
65 - 100
65 - 100
60 - 90
60 - 80
70 - 100
50 - 80

www.schaeffer-herford.de SAGEN | 11



SCHAFFER SAGEN

Anwendung:
* Formatschnitte einzeln und im Paket auf
Plattenaufteilanlagen mit Vorritzaggregat

Ausfiithrung:

* Prazisionsgrundkorper: schwingungs- und
gerauschreduziert durch CU Nieten

» Geometrie: Trapez-Flachzahn (TF)

* Hartmetall: Feinst/Ultrafeinkorn-Chrom-Sorte

Werkstoffe:
 kunststoffbeschichtete Holzwerkstoffe
 Schichtstoffe

SCHAFFER SAGEN

D=[mm] | B=[mm] | b=[mm] | d=[mm] | Z= NL=[mm] Bestell-Nr.

300 4,4 3,0 30 60 2/10/60 20-10-09-0001
300 4,4 3,0 75 72 20-10-09-0002
305 4,4 3,0 30 60 20-10-09-0003
350 4,4 3,2 30 72 2/10/60 20-10-09-0004
350 4,4 3,2 60 72 2/14/100 20-10-09-0005
355 4,4 3,2 30 54 2/10/60 20-10-09-0006
855 4,4 3,2 75 54 20-10-09-0007
855 4,4 3,2 30 72 2/10/60 20-10-09-0008
355 4,4 3,2 75 72 20-10-09-0009
370 4,4 3,2 30 72 20-10-09-0010
380 4,4 3,2 60 72 2/14/100 20-10-09-0011
380 4,8 B35 60 72 2/14/100 20-10-09-0012
400 4,25 3,2 30 72 2/10/60 20-10-09-0013
400 4,4 82 30 72 2/10/60 20-10-09-0014
400 4,4 3,2 75 72 4/15/105 20-10-09-0015
400 4,4 3,2 80 72 2/9/130 + 4/19/120 20-10-09-0016
430 4,4 3,2 75 72 4/15/105 20-10-09-0017
430 4,4 3,2 75 96 4/15/105 20-10-09-0018
430 4,4 3,2 80 72 2/9/130 + 4/19/120 20-10-09-0019
450 4,4 3,2 30 72 2/10/60 20-10-09-0020
450 4,8 35 30 72 2/10/60 20-10-09-0021
450 4,8 g5 60 72 2/14/125 20-10-09-0022
450 4,8 &5 80 72 2/9/130 + 4/19/120 20-10-09-0023
460 4,4 3,2 30 72 2/13/94 20-10-09-0024
470 4,4 3,2 75 96 4/15/105 20-10-09-0025
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D=[mm] | B=[mm] | b=[mm] | d=[mm] | Z= NL=[mm] Bestell-Nr.

500 4,4 3,2 30 60 2/10/60 20-10-09-0026
500 4,8 S5 60 72 2/11/115 20-10-09-0027
520 4,4 3,2 30 72 2/13/94 20-10-09-0028
520 4,8 35 60 72 2/19/120 20-10-09-0029
530 5,0 315 30 60 20-10-09-0030
530 5,8 4,0 60 60 1/11/85 20-10-09-0031
550 5,0 85 100 72 20-10-09-0032
565 5,0 3,5 100 72 20-10-09-0033
570 5,2 3E5) 80 60 2/11/110 20-10-09-0034
600 5,2 Bi5 80 60 20-10-09-0035
600 5,2 315 80 72 20-10-09-0036
630 6,2 3,8 80 72 20-10-09-0037
650 6,2 3,8 40 72 20-10-09-0038
670 5,8 4,0 60 60 2/11/115 20-10-09-0039
670 5,8 4,0 60 72 2/11/115 20-10-09-0040
700 6,2 4,5 80 60 2/17/110 20-10-09-0041
720 6,5 4,5 40 60 20-10-09-0042

Andere Zahngeometrien lieferbar. Siehe Ubersicht ,,Zahnformen®”.




SCHAFFER SAGEN

Anwendung:
* Formatschnitte einzeln und im Paket auf
Plattenaufteilanlagen mit Vorritzaggregat

Ausfihrung:
* Prazisonsgrundkorper: schwingungs- und
gerauschreduziert durch CU-Nieten und Laserornamenten
» Geometrie: Trapez-Flachzahn (TF)
» DP-Spezifikation nach Anwendungsfall
Zahnhohe 5,0 mm

Werkstoffe:
* kunststoffbeschichtete Holzwerkstoffe
» Schichtstoffe

SCHAFFER SAGEN

Anwendung:
* Fertigschnitt auf vertikalen Plattenaufteilanlagen,
Formatkreissagen

Ausfiihrung:
* Prazisionsgrundkérper: schwingungs- und
gerauschreduziert durch CU-Nieten
» Geometrie: Trapez-Flachzahn (TF)
Hohl-Dach-Flachzahn (HDF)
» Hartmetall: Feinst/Ultrafeinkorn-Chrom-Sorte

Werkstoffe:
* beidseitig beschichtete Holzwerkstoffe
* Thermoplast

D=[mm] | B=[mm] | b=[mm] | d=[mm] | Z= NL=[mm] Bestell-Nr.

350 4,4 3,2 30 72 2/10/60 21-10-09-0001
350 4,4 3,2 60 72 2/14/100 21-10-09-0002
380 4,4 3,2 60 72 2/14/100 21-10-09-0003
400 4,25 3.2 30 72 2/10/60 21-10-09-0004
400 4,4 3,2 30 72 2/10/60 21-10-09-0005
450 4,4 3,2 30 72 2/10/60 21-10-09-0006
450 4,8 3,5 30 72 2/10/60 21-10-09-0007
450 4,8 3,5 60 72 2/14/125 21-10-09-0008
450 4,8 3,5 80 72 2/9/130 + 4/19/120 21-10-09-0009
500 4,4 3,2 30 60 2/10/60 21-10-09-0010
500 4,8 3,5 60 72 2/11/115 21-10-09-0011
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D=[mm] | B=[mm] | b=[mm] | d=[mm] | Z= Form NL=[mm] Bestell-Nr.

220 3,2 2,2 30 64 TF 2/7/42 20-12-09-0001
220 3,2 2,2 30 42 HDF pos 2/7/42 20-12-15-0001
220 3,2 2,2 30 42 HDF neg 2/7/42 20-12-15-0002
220 3,2 2,2 30 48 HDF pos 2/7/42 20-12-15-0003
250 3,2 2,2 30 60 & 2/7/42 + 2/9/44 + 2/10/60 | 20-12-09-0002
250 3,2 2,2 30 80 TF 2/7/42 + 2/9/44 + 2/10/60 | 20-12-09-0003
250 3,2 2,2 30 48 HDF pos 2/7/42 + 2/9/44 + 2/10/60 | 20-12-15-0004
250 3,2 2,2 30 48 HDF neg 2/7/42 + 2/9/44 + 2/10/60 | 20-12-15-0005
250 3,2 2,2 30 60 HDF pos 2/7/42 + 2/9/44 + 2/10/60 | 20-12-15-0006
300 3,2 2,2 30 60 TF 2/7/42 + 2/49/44 + 2/10/60 | 20-12-09-0004
300 3,2 2,2 30 72 TF 2/7/42 + 2/9/44 + 2/10/60 | 20-12-09-0005
300 3,2 2,2 30 72 HDF pos 2/7/42 + 2/9/44 + 2/10/60 | 20-12-15-0007
300 3,2 2,2 30 96 TF 2/7/42 + 2/9/44 + 2/10/60 | 20-12-09-0006
303 3,0 2,0 30 60 HDF pos 2/7/42 + 2/9/44 + 2/10/60 | 20-12-15-0008
303 3,2 2,0 30 60 HDF neg 2/7/42 + 2/9/44 + 2/10/60 | 20-12-15-0009
350 85 2,5 30 108 TF 2/7/42 + 2/9/44 + 2/10/60 | 20-12-09-0007
350 S5 2,5 30 84 TF 2/7/42 + 2/9/44 + 2/10/60 | 20-12-09-0008
350 85 2,5 50 108 TF KN 8 x 8 mm 20-12-09-0009




SCHAFFER SAGEN

Anwendung:

» Langs- und Querschnitt universell
Einsatz auf Formatkreissagen und
Kappkreissagen

Ausfiihrung:

* Prazisionsgrundkorper: schwingungs- und
gerauschreduziert durch CU-Nieten

* Geometrie: Wechselzahn (W2Z)

» Hartmetall: Feinkorn WC-Kobalt Sorte

Werkstoffe:

* Massivholz

» rohe und beschichtete Holzwerkstoffe

* Thermoplast

SCHAFFER SAGEN

D=[mm] | B=[mm] | b=[mm] | d=[mm] | Z= NL=[mm] Bestell-Nr.

150 3,0 2,0 30 36 20-13-04-0026
180 3,2 2,0 30 42 20-13-04-0027
200 3,2 2,0 30 48 20-13-04-0028
250 3,2 2,2 30 60 2/7/42 + 2/9/44 + 2/10/60 20-13-04-0029
300 3,2 2,2 30 72 2/7/42 + 2/9/44 + 2/10/60 20-13-04-0030
350 3,2 2,2 30 84 2/7/42 + 2/9/44 + 2/10/60 20-13-04-0031
400 85 2,5 30 96 2/7/42 + 2/9/44 + 2/10/60 20-13-04-0032
450 4,4 2,8 30 108 2/7/42 + 2/9/44 + 2/10/60 20-13-04-0033

NL=[mm]

Bestell-Nr.

20-13-04-0001

20-13-04-0002

20-13-04-0003

2/7/42 + 2/9/44 + 2/10/60

20-13-04-0004

2/7/42 + 2/9/44 + 2/10/60

20-13-04-0005

2/7/42 + 2/9/44 + 2/10/60

20-13-04-0006

2/7/42 + 2/9/44 + 2/10/60

20-13-04-0007

2/7/42 + 2/9/44 + 2/10/60

20-13-04-0008

2/7/42 + 2/9/44 + 2/10/60

20-13-04-0009

20-13-04-0010

20-13-04-0011

20-13-04-0012

2/7/42 + 2/9/44 + 2/10/60

20-13-04-0013

2/7/42 + 2/9/44 + 2/10/60

20-13-04-0014

2/7/42 + 2/9/44 + 2/10/60

20-13-04-0015

2/7/42 + 2/9/44 + 2/10/60

20-13-04-0016

2/7/42 + 2/9/44 + 2/10/60

20-13-04-0017

2/7/42 + 2/9/44 + 2/10/60

20-13-04-0018

20-13-04-0019

20-13-04-0020

20-13-04-0021

2/7/42 + 2/9/44 + 2/10/60

20-13-04-0022

2/7/42 + 2/9/44 + 2/10/60

20-13-04-0023

2/7/42 + 2/9/44 + 2/10/60

20-13-04-0024

D=[mm] | B=[mm] | b=[mm] | d=[mm] | Z=
150 3,0 2,0 30 18
180 3,2 2,0 30 24
200 382 2,0 30 24
250 3,2 2,2 30 30
300 3,2 2,2 30 36
350 3,2 2,2 30 42
400 8B 2,5 30 48
450 4,4 2,8 30 54
500 4,4 2,8 30 60
150 3,0 2,0 30 24
180 3,2 2,0 30 30
200 3,2 2,0 30 34
250 3,2 2,2 30 40
300 3,2 2,2 30 48
350 85 2,5 30 54
400 B85 2,5 30 60
450 4,4 2,8 30 66
500 4,4 2,8 30 72
150 3,0 2,0 30 30
180 3,2 2,0 30 36
200 382 2,0 30 42
250 3,2 2,2 30 48
300 3,2 2,2 30 60
350 3,5 2,5 30 72
400 35 2,5 30 84

2/7/42 + 2/9/44 + 2/10/60

20-13-04-0025
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SCHAFFER SAGEN

Anwendung:

* Vorritzen im Gleichlauf von unten auf
Plattenaufteilsdgen mit Vorritz- oder Postforming-
aggregat

Ausfiithrung:

* Prazisionsgrundkorper: schwingungs- und
gerauschreduziert

* Geometrie:

» Konisch-Wechselzahn (WZ/Kon)
* Konisch-Flachzahn (FZ/Kon)

* Hartmetall: Feinst/Ultrafeinkorn-Chrom-Sorte

Werkstoffe:

* beschichtete Holzwerkstoffe

D=[mm] | B=[mm] | b=[mm] | d=[mm] | Z= Form NL=[mm] Art- Nr.

120 3,0-4,0 28 22 24 FZ/Kon 20-11-16-0001
125 3,1-43 |28 20 24 FZ/Kon 20-11-16-0002
125 3,1-4,3 |28 22 24 FZ/Kon 20-11-16-0003
150 44-54 | 3,2 45 36 FZ/Kon 20-11-16-0004
160 44-56 | 3,2 45 28 FZ/Kon 3/11/70 20-11-16-0005
160 44-56 | 3,5 55 36 FZ/Kon 20-11-16-0006
180 44-54 | 3,2 45 36 FZ/Kon 20-11-16-0007
180 44-54 | 3,2 45 36 WZ/Kon 20-11-17-0001
180 48-58 |35 45 36 FZ/Kon 20-11-16-0008
180 50-6,0 | 3,5 b5 36 FZ/Kon 20-11-16-0009
200 4,4-5,2 | 3,2 20 36 WZ/Kon 20-11-17-0002
200 4,4-56 | 3,2 20 36 FZ/Kon 20-11-16-0010
200 4,4-5,2 | 3,2 65 36 WZ/Kon | 2/9/100 + 2/9/110 20-11-17-0003
200 48-58 |35 20 36 WZ/Kon 20-11-17-0004
200 44-54 |35 45 36 FZ/Kon 20-11-16-0011
200 48-58 |35 45 36 FZ/Kon 20-11-16-0012
200 48-58 |35 65 36 FZ/Kon 2/9/100 + 2/9/110 20-11-16-0013
215 44-56 | 3,2 50 42 FZ/Kon 2/7/80 20-11-16-0014
215 4,4-56 | 3,2 50 42 FZ/Kon 3/15/80 20-11-16-0015
220 6,7-75 | 4,5 20 36 WZ/Kon 20-11-17-0005
300 4,4-5,6 | 3,0 30 48 FZ/Kon 20-11-16-0016
340 48-58 |35 45 72 FZ/Kon 20-11-16-0017

www.schaeffer-herford.de

SCHAFFER SAGEN

Anwendung:

* Vorritzen im Gleichlauf von unten auf
Plattenaufteilsdgen mit Vorritz- oder Postforming-
aggregat

Ausfiihrung:

* Prazisionsgrundkorper: schwingungs- und
gerauschreduziert

* Geometrie:

» Konisch-Wechselzahn (WZ/Kon)
» Konisch-Flachzahn (FZ/Kon)

» DP-Spezifikation nach Anwendungsfall
Zahnhohe 5,0 mm

Werkstoffe:

* beschichtete Holzwerkstoffe

D=[mm] | B=[mm] | b=[mm] | d=[mm] | Z= Form NL=[mm] Art- Nr.

125 3,1-4,3 |28 22 24 FZ/Kon 21-11-16-0001
150 4,4-54 | 3,2 45 36 FZ/Kon 21-11-16-0002
180 4,4-54 | 3,2 45 36 FZ/Kon 21-11-16-0003
180 48-58 |35 45 36 FZ/Kon 21-11-16-0004
200 48-58 |35 20 36 FZ/Kon 21-11-16-0005
200 44-54 |35 45 36 FZ/Kon 21-11-16-0006
200 48-58 |35 45 36 FZ/Kon 21-11-16-0007
200 48-58 |35 65 36 FZ/Kon | 2/9/100 + 2/9/110 21-11-16-0008




SCHAFFER SAGEN

Anwendung:
* Plattenaufteilsagen mit Vorritzaggregat

Ausfiihrung:
» Prazisionsgrundkorper verstellbar 2-teilig
* Geometrie:
* Flachzahn FZ
* Hartmetall: Feinst/Ultrafeinkorn-Chrom-Sorte

Werkstoffe:
« Kunststoffbeschichtete Holzwerkstoffe

D=[mm] | B=[mm] | d=[mm] | Z= Form Bestell-Nr.

120 3,0-3,7 |20 2x12 Fz 20-11-01-0001
120 3,0-3,7 | 22 2x12 FZ 20-11-01-0002
120 28-3,6 |22 2x12 FZ 20-11-01-0003
120 2,8-3,6 | 50 2x12 Fz 20-11-01-0004
160 28-3,6 |30 2x16 FZ 20-11-01-0005
80 28-3,6 |20 2x10 FZ 20-11-01-0006
180 4,4-5,6 | 45 2x20 Fz 20-11-01-0007
290 4,4-5,6 | 45 2x24 Fz 20-11-01-0008
320 4,2-54 | 45 2x24 FZ 20-11-01-0009
340 4,4-5,6 | 45 2x24 Fz 20-11-01-0010
180 28-3,6 |30 2x18 Fz 20-11-01-0011
100 3,0-3,7 | 20 2x12 Fz 20-11-01-0012
100 30-37 |22 2x12 Fz 20-11-01-0013
125 3,0-3,7 | 20 2x12 FZ 20-11-01-0014
100 3,0-37 | 22 2x12 FZ 20-11-01-0015

Zwischenringsatz: 1 x 80/ 22 x 0,05 mm 1 x 80/ 22 x 0,70 mm
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2x80/22x 0,20 mm

1x80/22x 0,30 mm

SCHAFFER SAGEN

Anwendung:
* Plattenaufteilsagen mit Vorritzaggregat

Ausfihrung:
* Prazisionsgrundkorper verstellbar 2-teilig
» Geometrie:
* Flachzahn FZ
» DP-Spezifikation nach Anwendungsfall
Zahnhohe 5,0 mm

Werkstoffe:
» Kunststoffbeschichtete Holzwerkstoffe

D=[mm] | B=[mm] | d=[mm] | Z= Form Bestell-Nr.

120 30-37 |20 2x12 FZ 21-11-01-0001
120 3,0-3,7 | 22 2x12 FZ 21-11-01-0002
120 28-36 | 22 2x12 FZ 21-11-01-0003
120 2,8-3,6 | 50 2x12 FZ 21-11-01-0004

Zwischenringsatz: 1 x 80/ 22 x 0,05 mm 1x80/22 x 0,10 mm

2x80/22x0,20 mm

1x80/22 x 0,30 mm
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SCHAFFER SAGEN

Anwendung:
» Langs- und Querschnitt von diinnen
Materialstarken auf Formatkreissagen

Ausfiithrung:

* Prazisonsgrundkorper: schwingungs- und
gerauschreduziert durch CU-Nieten

» Geometrie: Wechselzahn (WZ2)

» Hartmetall: Feinkorn WC-Kobalt-Sorte

Werkstoffe:

* Massivholz

» Edelfurnierte und oberflachenvergitete Holzwerkstoffe
* rohe und einseitig beschichtete Holzwerkstoffe

* Thermoplast

SCHAFFER SAGEN

Anwendung:
» Langs- und Querschnitt auf Formatkreissagen

Ausfiihrung:

* Prazisionsgrundkorper: schwingungs- und
gerauschreduziert durch CU-Nieten

» Geometrie: Wechselzahn (W2)

» Hartmetall: Feinkorn WC-Kobalt-Sorte

Werkstoffe:

» Edelhdlzer

» Sperrholz

* Furnierpakete

* Tischlerplatten

» Kunststoff und -profile

» Duroplast

D=[mm] | B=[mm] | b=[mm] | d=[mm] | Z= NL=[mm] Bestell-Nr.

150 3,0 2,0 30 48 20-14-04-0001
180 3,2 2,0 30 58 20-14-04-0002
200 38 2,0 30 64 20-14-04-0003
220 3,2 2,0 30 64 2/7/42 20-14-04-0004
250 3,2 2,2 30 80 2/7/42 + 2/9/44 + 2/10/60 20-14-04-0005
300 3,2 2,2 30 96 2/7/42 + 2/9/44 + 2/10/60 20-14-04-0006
350 3,2 2,2 30 108 2/7/42 + 2/9/44 + 2/10/60 20-14-04-0007
400 Bi5) 2,5 30 120 2/7/42 + 2/9/44 + 2/10/60 20-14-04-0008
450 4,4 2,8 30 132 2/7/42 + 2/9/44 + 2/10/60 20-14-04-0009
500 4,4 2,8 30 144 2/7/42 + 2/9/44 + 2/10/60 20-14-04-0010
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D=[mm] | B=[mm] | b=[mm] | d=[mm] | Z= NL=[mm] Bestell-Nr.

150 24 1,6 30 24 20-15-04-0001
180 2,4 1,6 30 30 20-15-04-0002
200 24 1,6 30 34 20-15-04-0003
200 2,4 1,6 30 64 20-15-04-0004
200 24 1,6 30 80 20-15-04-0005
250 24 1,6 30 40 2/7/42 + 2/9/44 + 2/10/60 20-15-04-0006
250 2,4 1,6 30 80 2/7/42 + 2/9/44 + 2/10/60 20-15-04-0007
300 2,4 1,6 30 48 2/7/42 + 2/9/44 + 2/10/60 20-15-04-0008
300 2,4 1,6 30 96 2/7/42 + 2/9/44 + 2/10/60 20-15-04-0009
350 2,4 1,6 30 54 2/7/42 + 2/9/44 + 2/10/60 20-15-04-0010
350 24 1,6 30 108 2/7/42 + 2/9/44 + 2/10/60 20-15-04-0011
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SCHAFFER SAGEN

Anwendung:

* Fertigschnitt beschichteter Einzelplatten auf
vertikalen Plattenaufteilanlagen und
Formatkreissagen

Ausfiihrung:

* Prazisionsgrundkorper: schwingungs- und gerauschreduziert
durch CU-Nieten

« Geometrie: Hohl-Dach-Flachzahn (HDF)

» Hartmetall: Feinst/Ultrafeinkorn-Chrom-Sorte

Werkstoffe:
* beschichtete Holzwerkstoffe
» Thermoplast

SCHAFFER SAGEN

Anwendung:

* Plattenaufteilung und Kappschnitt auf
Doppelgehrungssagen, Formatsagen und
automatischen Kappsagen

Ausfiithrung:

* Prazisionsgrundkorper: schwingungs- und
gerauschreduziert durch CU-Nieten

* Geometrie: Trapez-Flachzahn (TF)

» Hartmetall: Feinst/Ultrafeinkorn-Chrom-Sorte

Werkstoffe:

* Aluminium-Profile und Vollmaterialien
* Andere Ne-Legierungen

* Kunststoffe

* Duroplast

D=[mm] | B=[mm] | b=[mm] | d=[mm] | Z= NL=[mm] Bestell-Nr.

220 3,2 2,2 30 42 2/7/42 20-16-15-0001
250 3,2 2,2 30 48 2/7/42 + 2/9/44 + 2/10/60 20-16-15-0002
303 3,2 2,2 30 60 2/7/42 + 2/9/44 + 2/10/60 20-16-15-0003
350 35 2,5 30 72 2/7/42 + 2/9/44 + 2/10/60 20-16-15-0004
220 3,2 2,2 30 42 2/7/42 20-16-15-0005
250 3,2 2,2 30 48 2/7/42 + 2/9/44 + 2/10/60 20-16-15-0006
303 3,2 2,2 30 60 2/7/42 + 2/9/44 + 2/10/60 20-16-15-0007
350 3,5 2,5 30 72 2/7/42 + 2/9/44 + 2/10/60 20-16-15-0008
400 35 2,5 30 78 2/7/42 + 2/9/44 + 2/10/60 20-16-15-0009
220 3,2 2,2 30 48 2/7/42 20-16-15-0010
250 3,2 2,2 30 60 2/7/42 + 2/9/44 + 2/10/60 20-16-15-0011
300 3,2 2,2 30 72 2/7/42 + 2/9/44 + 2/10/60 20-16-15-0012
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D=[mm] | B=[mm] | b=[mm] | d=[mm] | Z= NL=[mm] Bestell-Nr.

350 3,2 2,6 40 84 4/12/64 + 2/9/55 20-17-09-0001
400 3,8 3,2 40 96 4/12/64 + 2/9/55 20-17-09-0002
450 3,8 3,2 40 108 4/12/64 + 2/12/80 20-17-09-0003
330 3,2 2,6 30 102 20-17-09-0004
400 3,8 3,2 30 96 2/10,5/70 20-17-09-0005
250 3,2 2,6 30 80 20-17-09-0006
250 3,2 2,6 32 80 2/11/63 20-17-09-0007
300 3,2 2,6 30 72 2/7/42 + 2/9/44 + 2/10/60 20-17-09-0008
300 3,2 2,6 32 72 2/11/63 20-17-09-0009
300 3,2 2,6 30 96 2/7/42 + 2/9/44 + 2/10/60 20-17-09-0010
300 3,2 2,6 32 96 2/11/63 20-17-09-0011
350 3,2 2,6 30 84 2/7/42 + 2/9/44 + 2/10/60 20-17-09-0012
350 3,2 2,6 30 108 2/7/42 + 2/9/44 + 2/10/60 20-17-09-0013
350 3,2 2,6 32 108 20-17-09-0014
420 3,8 3,2 30 96 20-17-09-0015
450 3,8 3,2 30 108 20-17-09-0016
450 3,8 3,2 40 108 2/9/55 + 4/12/64 20-17-09-0017
500 4,6 3,8 30 72 20-17-09-0018
500 4,6 3,8 30 120 20-17-09-0019
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SCHAFFER SAGEN SCHAFFER SAGEN

Anwendung: Anwendung:

* Plattenaufteilung und Kappschnitt auf * Plattenaufteilung und Kappschnitt auf
Doppelgehrungssagen, Formatsagen und Doppelgehrungssagen, Formatkreissagen und

automatischen Kappsagen automatischen Kappsagen

Ausfiihrung: Ausfihrung:

* Prazisionsgrundkorper: schwingungs- und * Mehrkomponenten Prazisionsgrundkorper:
gerauschreduziert durch CU-Nieten schwingungs- und gerauschminimiert
» Geometrie: Trapez-Flachzahn (TF) » Geometrie: Trapez/Flachzahn (TF)

« Hartmetall: Feinst/Ultrafeinkorn-Chrom-Sorte * Hartmetall: Feinst/Ultrafeinkorn-Chrom-Sorte

Werkstoffe:
* Hartholz
» Aluminium- und Kunststoffprofile

Werkstoffe:
* Aluminium- und Kunststoffprofile
* andere VE Metalle

D=[mm] | B=[mm] | b=[mm] | d=[mm] | Z= NL=[mm] Bestell-Nr. D=[mm] | B=[mm] | b=[mm] | d=[mm] | Z= NL=[mm] Bestell-Nr.
350 3,2 2,6 40 84 2/9/55 + 4/12/64 20-18-09-0001 250 3,2 2,2 30 60 2/10/60 20-27-09-0001
350 3,2 2,6 32 108 4/10/63 20-18-09-0002 300 4,4 3,0 30 72 2/10/60 20-27-09-0002
350 3,2 2,6 40 108 2/9/55 + 4/12/64 20-18-09-0003 300 4,4 3,2 30 96 2/10/60 20-27-09-0003
350 3,8 3,2 40 84 2/9/55 + 4/12/64 20-18-09-0004 420 4,8 B 60 72 2/14/100 20-27-09-0004
400 3,8 3,2 40 96 2/9/55 + 4/12/64 20-18-09-0005

216 3,0 2,2 30 64 20-18-09-0006

250 3,2 2,6 30 60 20-18-09-0007

250 3,2 2,6 30 80 20-18-09-0008

250 3,2 2,6 32 80 20-18-09-0009

300 3,2 2,6 32 72 20-18-09-0010

300 3,2 2,6 30 96 20-18-09-0011

300 3,2 2,6 32 96 20-18-09-0012

420 3,8 3,2 50 96 20-18-09-0013

330 3,2 2,6 30 102 20-18-09-0014

350 3,2 2,6 30 84 20-18-09-0015

350 3,2 2,6 30 108 20-18-09-0016

250 3,2 2,6 32 60 20-18-09-0017

400 3.8 3,2 50 96 4/15/80 20-18-09-0018

500 4,6 3,8 30 120 20-18-09-0020
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SCHAFFER SAGEN

Anwendung:

* Plattenaufteilung und Kappschnitt auf
Doppelgehrungssagen, Formatkreissagen und
automatischen Kappsagen

Ausfiihrung:

* Prazisionsgrundkdrper: Schwingungs- und
Gerauschreduziert durch CU-Nieten

» Geometrie: Gruppenverzahnung mit Achswinkel

» Hartmetall: Feinst/Ultrafeinkorn-Chrom-Sorte

Werkstoffe:

* Aluminium-Profile und Vollmaterial
* Kunststoffe

* Ne-Legierung

SCHAFFER SAGEN

Anwendung:

* Plattenaufteilung und Kappschnitt auf
Doppelgehrungsséagen, Formatkreissagen und
automatischen Kappsagen

Ausflihrung:

* Prazisionsgrundkorper: schwingungs- und
gerauschreduziert durch CU-Nieten

» Geometrie: Gruppenverzahnung mit Achswinkel

» DP-Spezifikation nach Anwendungsfall

Zahnhohe 5,0 mm

Werkstoffe:

* Abrasive Sandwichmaterialien

* Aluminium Profile und Vollmaterialien
 Kunststoffe

* Ne-Legierung

D=[mm] | B=[mm] | b=[mm] | d=[mm] | Z= Bestell-Nr. D=[mm] | B=[mm] | b=[mm] | d=[mm] | Z= Bestell-Nr.

300 3,2 2,2 30 96 20-20-18-0001 300 3,2 2,2 30 96 21-20-18-0001
300 3,2 2,2 30 100 20-20-18-0002 300 3,2 2,2 30 100 21-20-18-0002
350 3,2 2,2 30 96 20-20-18-0003 350 3,2 2,2 30 96 21-20-18-0003
350 3,2 2,2 30 100 20-20-18-0004 350 3,2 2,2 30 100 21-20-18-0004
500 85 2,5 30 120 20-20-18-0005 500 35 2,5 30 120 21-20-18-0005
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Anwendung: Anwendung:
* Nuten, Fasen, Falzen » Zerspanen und Formatieren
Ausfiithrung: Ausfilihrung:

» Prazisionsgrundkorper: schwingungs- und * Prazisionsgrundkorper: schwingungs- und

gerauschreduziert in MEC oder MAN Ausfiihrung gerauschreduziert
* Geometrie: Flachzahn (FZ) * Geometrie: Flachzahn (FZ)
» Hartmetall: Feinkorn WC-Kobalt-Sorte Einseitig spitz mit Achswinkel (ESP)
» Hartmetall: Feinst/Ultrafeinkorn-Chrom-Sorte
Werkstoffe:
* Massivholz
» Kunststoff

* Samtliche andere Plattenwerkstoffe

Werkstoffe:
* Rohe Holzwerkstoffe
» Beschichtete Holzwerkstoffe

flir AKE-Zerspaner verbohrt

D=[mm] | B=[mm] | b=[mm] | d=[mm] | Z= Bestell-Nr. D=[mm] | B=[mm] | b=[mm] | d=[mm] | Z= NL=[mm] | Bestell-Nr.
125 |20 15 30 12 MAN 20-19-01-0001 205 |40 2,8 80 a4 4/6/140 | 20-21-01-0001
125 |25 15 30 12 MAN 20-19-01-0002 205 |40 2,8 80 60 4/6/140 | 20-21-01-0002
125 |30 2,0 30 12 MAN 20-19-01-0003 255 |40 2,8 80 48 6/6/190 | 20-21-01-0003
125 |35 2,0 30 12 MAN 20-19-01-0004 255 |40 2,8 80 60 6/6/190 | 20-21-01-0004
125 |40 3,0 30 12 MAN 20-19-01-0005 305 |32 2,2 80 54 6/6/240 | 20-21-01-0005
125 |45 3,0 30 12 MAN 20-19-01-0006 305 |32 2,2 80 72 6/6/240 | 20-21-01-0006
125 |50 4,0 30 12 MAN 20-19-01-0007 305 |44 2,8 80 54 6/6/240 | 20-21-01-0007
125 |60 5,0 30 12 MAN 20-19-01-0008 385 |44 2,8 30 54 6/6/290 | 20-21-01-0008
125 |70 6,0 30 12 MAN 20-19-01-0009 35 |44 2,8 30 72 6/6/290 | 20-21-01-0009
125 |80 6,0 30 12 MAN 20-19-01-0010

150 3,0 2,0 30 12 MEC 20-19-01-0011 fiir Leuco-Zerspaner verbohrt

150 35 25 30 12 MEC LU D=[mm] | B=[mm] | b=[mm] | d=[mm] | Z= NL=[mm] | Bestell-Nr.
150 4.0 3.0 30 12 MEC 20-19-01-0013 200 4,0 2,8 80 40 6/6,5/120 | 20-21-01-0010
[El0 210 00 <0 1210 56 20-19-01-0014 200 4,0 2,8 80 60 6/6,5/120 | 20-21-01-0011
1 B gl =L 1z (58 AGERUELILE 220 4,0 2,8 80 48 6/6,5/154 | 20-21-01-0012
120 il 6,0 30 LRIEIRC 20-19-01-0016 220 4,0 2,8 80 60 6/6,5/154 | 20-21-01-0013
(e il a0 0 12456 20-19-01-0017 250 4,0 2,8 80 48 6/6,5/200 | 20-21-01-0014
L &b 20 2y [ EC AGERIRWILE 250 4,0 2,8 100 48 6/6,5/200 | 20-21-01-0015
U 0 ) =0 LRIkIRC ARG U 250 |40 2,8 80 72 6/6,5/200 | 20-21-01-0016
T 20 20 =0 21 58 20-19-01-0020 250 4,0 2,8 100 72 6/6,5/200 | 20-21-01-0017
ety L & =L 1z (58 ZURLs00002] 255 4,0 2,8 80 48 6/6,5/200 | 20-21-01-0018
U 2 =0 LERIRC Gl UISO0EE 255 | 4,0 2,8 100 |48 6/6,5/200 | 20-21-01-0019
150 el A £ LEhEC 20-19-01-0023 255 4,0 2,8 80 60 6/6,5/200 | 20-21-01-0020
20 4,0 il 20 R IEC VAT R 255 4,0 2,8 100 60 6/6,5/200 | 20-21-01-0021
150 |50 4,0 30 18 MEC 20-19-01-0025

150 | 6,0 4,0 30 18 MEC 20-19-01-0026

Die Ausfiihrung in Diamant finden Sie im Kapitel 2
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Anwendung: Anwendung:

* Vorritzen im Gleichlauf * Langs- und Querschnitt
Ausfiihrung: Ausfiihrung:
* Prazisiongrundkoérper: schwingungs- und * Prazisionsgrundkorper: schwingungs- und
gerauschreduziert gerauschreduziert durch CU-Nieten
« Geometrie: Flachzahn (FZ)

* Hartmetall: Feinkorn WC-Kobalt-Sorte

» Geometrie: Flachzahn (FZ)
» Hartmetall: Feinkorn WC-Kobalt-Sorte

Werkstoffe:
* Massivholz

Werkstoffe:
» Span- und Tischlerplatte
* Holzwerkstoffe beschichtet * Holzwerkstoffe roh und einseitig beschichtet

* Thermoplast und Duroplast * Thermoplast und Duroplast

fir Homag, IMA, Brandt D=[mm] | B=[mm] | b=[mm] | d=[mm] | Z= NL=[mm] Bestell-Nr.
D=[mm] | B=[mm] | b=[mm] | d=[mm] | Z= NL=[mm] Bestell-Nr. 150 2,4 1,6 30 24 20-23-01-0001
180 3,2 2,2 65 48 6/6/90 20-22-01-0002 200 2,4 1,6 30 34 20-23-01-0003
180 3,0 2,2 65 58 6/6/90 20-22-01-0003 200 2,4 1,6 30 64 20-23-01-0004
200 2,4 1,6 30 80 20-23-01-0005
250 2,4 1,6 30 40 2/7/42+2/9/44+2/10/60 20-23-01-0006
fiir Leuco-S-System 250 2,4 1,6 30 80 2/7/42+2/9/44+2/10/60 20-23-01-0007
300 2,4 1,6 30 48 2/7/42+2/9/44+2/10/60 20-23-01-0008
D=[mm] | B=[mm] | b=[mm] | d=[mm] | Z= NL=[mm] Bestell-Nr. /7/42+2/9/44+2/10/
2,4 1, 2/7/42+2/9/44+2/1 20-23-01-
180 3,2 2,2 50 36 3/22/80 20-22-01-0004 300 6 30 96 /1/42:12/9/44+2/10/60 0-23-01-0009
350 2,4 1,6 30 54 2/7/42+2/9/44+2/10/60 20-23-01-0010
180 3,2 2,2 50 48 3/22/80 20-22-01-0005
350 2,4 1,6 30 108 2/7/42+2/9/44+2/10/60 20-23-01-0011
180 3,2 2,2 50 58 3/22/80 20-22-01-0006
200 3,2 2,2 50 42 3/22/80 20-22-01-0007

Die Ausfliihrungen in Diamant finden Sie im Kapitel 2
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SCHAFFER SAGEN

Anwendung:
» Speziell auf Vielblattsdgen Langs- und Querschnitt

Ausfihrung:

* Prazisionsgrundkorper: schwingungs- und
gerauschreduziert

» Geometrie: Flachzahn (FZ)

» DP-Spezifikation nach Anwendungsfall
Zahnhohe 5,0 mm

Werkstoffe:
» Massivholz
» Holzwerkstoffe roh und einseitig beschichtet

D=[mm] | B=[mm] | b=[mm] | Z= Bestell-Nr.

200 2,4 2,0 36 21-23-01-0001
220 2,4 2,0 36 21-23-01-0002
250 2,4 2,0 36 21-23-01-0003
250 2,0 1,6 36 21-23-01-0004
250 1,8 1,4 36 21-23-01-0005
250 1,6 1,2 36 21-23-01-0006
250 2,4 2,0 48 21-23-01-0007
250 2,0 1,6 48 21-23-01-0008
250 1,8 1,4 48 21-23-01-0009
250 1,6 1,2 48 21-23-01-0010
350 1,8 1,6 64 21-23-01-0011
350 1,6 1,2 64 21-23-01-0012
400 2,6 2,0 108 21-23-01-0013

Ausflihrung fir:

Wemhoner d = [mm] 60 mm 4 Nebenlécher
Paul d = [mm] 115 mm 8 Nebenldcher

ISE d = [mm] 100 mm 3 Nebenldcher
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SCHAFFER SAGEN

Anwendung:

» Zum Kappen auf Kantenanleimmaschinen

Ausfiihrung:

* Prazisionsgrundkorper: schwingungs- und

gerauschreduziert
* Hartmetall: Feinkorn WC-Kobalt-Sorte

Werkstoffe:

* Massivholzanleimern

 Furnier und Kunststoffkanten

D=[mm] | B=[mm] | b=[mm] | d=[mm] |Z= Rechts Links

110 3,0 2,2 30 20 ESP-Pos. 20-24-06-0001 20-24-07-0001
100 3,2 2,2 32 20 ESP-Neg. 20-24-06-0002 20-24-07-0002
100 3,2 2,2 32 20 ESP-Pos. 20-24-06-0003 20-24-07-0003
100 3,2 2,2 32 20 Wz 20-24-04-0001

110 3,6 2,4 32 20 Wz 20-24-04-0002

120 3,2 2,2 32 20 Wz 20-24-04-0003

100/92 | 5,6 3,2 32 2x20 ESP-Pos. 20-24-06-0004 20-24-07-0004
150 Bib 24 22 30 ESP-Neg. 20-24-06-0005 20-24-07-0005
150 85 2,4 22 30 ESP-Pos. 20-24-06-0006 20-24-07-0006
150 g5 2,4 232 48 ESP-Pos. 20-24-06-0007 20-24-07-0007
160 3,2 2,2 22 48 ESP-Neg. 20-24-06-0008 20-24-07-0008
160 32 2,2 22 48 WZ-Neg. 20-24-06-0009 20-24-07-0009
150 g5 2,4 20 36 ESP-Pos. 20-24-06-0010 20-24-07-0010
150 Bib 2,4 20 36 ESP-Pos. 20-24-06-0011 20-24-07-0011
100 3,2 2,2 16 20 ESP-Neg. 20-26-06-0012 20-24-07-0012
140 3,2 2,2 16 32 Wz 20-24-04-0005

100 3,2 2,2 32 20 ESP-Pos. 20-24-06-0013 20-24-07-0013
100 3,2 2,2 32 20 WZ-Neg. 20-24-04-0006

100 3,2 2,2 32 30 WZ-Neg. 20-24-04-0007

160 3,2 2,2 20 48 Wz 20-24-04-0008

150 35 2,4 20 36 ESP-Pos. 20-24-06-0014 20-24-07-0014
150 &5 2,4 22 30 ESP-Neg. 20-24-06-0015 20-24-07-0015
150 35 2,4 22 30 ESP-Pos. 20-24-06-0016 20-24-07-0016
150 35 2,4 22 438 ESP-Pos. 20-24-06-0017 20-24-07-0017
100 3,2 2,2 32 20 ESP-Neg. 20-26-06-0018 20-24-07-0018
100 3,2 2,2 32 20 ESP-Pos. 20-24-06-0019 20-24-07-0019
100 3,2 2,2 32 20 Wz 20-24-04-0009

100 3,2 2,2 32 30 WZ-Neg. 20-24-04-0010

110 3,6 2,4 32 20 wz 20-24-04-0011
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Anwendung: Anwendung:

» Langs- und Querschnitt » Besonders auf Mehrblattkreissagemaschinen fiir diinne

und kurze Vollholzschnitte

Ausfiihrung:

* Prazisionsgrundkorper: schwingungs- und Ausfiihrung:
gerauschreduziert durch Kupfernieten

» Geometrie: Wechselzahn (WZ2)

» Hartmetall: Feinkorn WC-Kobalt-Sorte

* Prazisionsgrundkdérper: 2 Fiihrungsleisten
» Geometrie: Flachzahn (FZ)
» Hartmetall: Feinkorn WC-Kobalt-Sorte

Werkstoffe:
* Massivholz

Werkstoffe:
» Massivholz weich und hart
* Plattenwerkstoffe einseitig beschichtet

D=[mm] | B=[mm] | b=[mm] | d=[mm] | Z= Bestell-Nr. D=[mm] | B=[mm] | b=[mm] | d=[mm] | Z= KN=[mm] Bestell-Nr.
250 3,2 2,0 30 18 BG 20-25-04-0001 250 2,8 2,0 30 18 BG 2/12x 4 20-26-01-0001
300 34 2,2 30 24 BG 20-25-04-0002 250 3,2 2,2 30 18 BG 2/20 x5 20-26-01-0002
350 8,7 2,5 30 24 BG 20-25-04-0003 250 3,2 2,2 70 18 BG 2/20 x5 20-26-01-0003
500 4,0 2,8 30 22 BG 20-25-04-0004 280 34 2,2 70 20 BG 2/20 x5 20-26-01-0004
250 3,2 2,0 30 24 BG 20-25-04-0005 300 3,2 2,2 30 18 BG 2/20 x5 20-26-01-0005
300 34 2,2 30 28 BG 20-25-04-0006 300 3,2 2,2 70 18 BG 2/20 x 5 20-26-01-0006
350 3,7 2,5 30 32BG 20-25-04-0007 300 3,2 2,2 80 20 BG 2/20 x5 20-26-01-0007
400 3,7 2,5 30 36 BG 20-25-04-0008 350 4,0 2,8 70 24 BG 2/20 x5 20-26-01-0008
450 4,0 2,8 30 40 BG 20-25-04-0009

500 4 2,8 30 44 BG 20-25-04-0010

250 3,2 2,0 30 24 20-25-04-0011

300 3,2 2,2 30 24 20-25-04-0012

350 3,7 2,5 30 24 20-25-04-0013

350 3,7 25 70 24 20-25-04-0014

400 3,7 2,5 30 28 20-25-04-0015

450 4,0 5,8 30 32 20-25-04-0016
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Anwendung: Anwendung:
» Grol3e Schnitthéhen * Vorwiegend Langsschnitt
Ausfihrung: Ausfihrung:
» Prazisionsgrundkorper: mit 2 Rdumschneiden und * Prazisionsgrundkoérper: 4 x kombinierte Kiihlschlitze und
2 Fuhrungsleisten 4 x Raumerschneiden
* Geometrie: Wechselzahn (WZ)

* Hartmetall: Feinkorn WC-Kobalt-Sorte

* Geometrie: Flachzahn (FZ)
* Hartmetall: Feinkorn WC-Kobalt-Sorte

Werkstoffe:
* Massivholz weich und hart

Werkstoffe:
* Massivholz weich und hart

D=[mm] | B=[mm] | b=[mm] | d=[mm] | Z= KN=[mm] Bestell-Nr. D=[mm] | B=[mm] | b=[mm] | d=[mm] | Z= Bestell-Nr.

300 3,2 2,2 30 20 20-26-04-0001 300 34 2,2 30 20 20-26-01-0001
300 3,2 2,2 70 20 2/20 x5 20-26-04-0002 350 3,8 2,5 30 16 20-26-01-0002
300 3,2 2,2 80 20 2/20 x 5 20-26-04-0003 350 3,8 2,5 30 32 20-26-01-0003
320 3,2 2,2 70 20 2/20 x5 20-26-04-0004 400 3,8 2,5 30 16 20-26-01-0004
320 3,2 2,2 75 20 2/20 x5 20-26-04-0005 400 3,8 25 30 36 20-26-01-0005
350 4,0 2,8 70 20 2/20 x 5 20-26-04-0006 450 4,2 2,8 30 20 20-26-01-0006
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SAUBERE ARBEIT:

OP

Auf dem Gebiet der Zerspanung haben wir mit unterschiedlichen Zerspaner-
typen in puncto Prazision neue Mal3stabe gesetzt. Durch kontrollierten Flug des
Spanvolumens - gesteuert durch spezielle Achswinkel, Schneidegeometrien und
ausgewahltes Grundkorperdesign — konnen Beschadigungen der Werkstlickkante
verhindert und so einwandfrei saubere Schnittergebnisse und beste Standzeiten
erzielt werden.

DIE VORTEILE IM UBERBLICK:

Kompaktzerspaner

» Storungsfreier Spanabfluss durch groRen Spanraum
» Achswinkel und neuestes Spanraumdesign

» Abfallende Fase fiir Langsbearbeitung

» Aufsteigende Fase fiir Querbearbeitung

Sagenzerspaner
» Optimale Zerspanung der Sdumlinge durch pazellierte
Schneidenanordnung
« Keine Endausbriiche bei der Querbearbeitung A M

L1

Radienzerspaner -‘

* Ausrissfreies Formatieren bei hohen Vorschiiben ‘ |

* Hohe Schnittqualitat und hochste Standzeit durch
Schnittunterteilung

» Verbesserung der Spanabteilung -
» Larmreduzierung )
4
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SCHAFFER ZERSPANER SCHAFFER ZERSPANER

ZERSPANER-TYPEN ENTSPRECHEND FUR DIE BESTELLUNG:

DER ARBEITSANFORDERUNGEN: Die MalRangabe der Welle ist notwendig, um die
richtige Ausfiihrung der Hydro-Buchse zu wahlen.
1. Sagen-Zerspanern

2. Folding-Zerspanern

3. Kompaktzerspaner:
» fiir Quer -und Langsbearbeitungs-Maschinen

4. Hydro-Spannbuchse

[~

Zerspanen / Zerspanen

El 35/80-90 El 40/80-90 El 40/80-92 El 40/60-92

S-System 140 S-System 160 S-System 192 Ritzen / Zerspanen

Stahlbuchse Ritzsagenbuchse
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SCHAFFER ZERSPANER SCHAFFER ZERSPANER

* minimierte Ristzeiten durch hohe Standwege
* Melaminharz- und Papierbeschichtungen, HPL-Folie und
furnierte Plattenwerkstoffe
« die angegebenen Vorschubwerte finden
Anwendung bei n max 6.000 min
n max 9.000 bei 200 mm
n max 7.200 bei 250 mm
« flankenseitig nachscharfbar
» auf Wunsch auch in ESP ohne Aufpreis lieferbar
» auf Wunsch auch mit Achswinkel lieferbar
* Zahnhohe 5 mm
* Nebenbohrungen nach Absprache
 zur Verwendung auf allen handelsiiblichen Segmentzerspanern
* RZ= Ritzen/Zerspanen
* DZ= Doppelzerspanen

Hochleistungswerkzeug, bestehend aus

» Zerspanerkorper

* DP oder HW-Segmente

* DP oder HW-Séageblatt

» wirtschaftlicher Einsatz beim Formatieren
von vielfaltigen Materialien

» Sage kann den Anforderungen entsprechend
gewechselt werden

* Einsatz im Gleichlauf

Sagenzerspaner
D d B Segmente | Sige Rechts Links D B b d z Vorschub | Vorschub | Rechts Links
inmm | inmm mm mm mm mm RZ Dz
- P v LT S PHT 200 4 2,8 80/100 | 36FZ |225 35 71-11-01-0001 | 71-11-02-0001
215 16 (4x4) | 42 71-10-01-0002 71-10-02-0002 42FZ 275 45 71-11-01-0002 | 71-11-02-0002
= B 48FZ |30 50 71-11-01-0003 | 71-11-02-0003
B == ialaxe 56 B P 220 4 2,8 80/100 |36FZ | 22,5 35 71-11-01-0004 | 71-11-02-0004
215 24 (4x6) | 48 71-10-01-0005 | 71-10-02-0005 42FZ2 | 2715 45 71:11:01-0005 | 71-11-02-0005
.. PP B 48FZ |30 50 71-11-01-0006 | 71-11-02-0006
- - eI ST | e T 220 5 35 100 36FZ | 225 35 71-11-01-0007 | 71-11-02-0007
21,5 24 (4x6) | 60 71-10-01-0008 | 71-10-02-0008 42FZ 275 45 71-11-01-0008 | 71-11-02-0008
- B [ g 48FZ |30 50 71-11-01-0009 | 71-11-02-0009
250 4 2,8 80/100 | 36FZ |25 40 71-11-01-0010 | 71-11-02-0010
42FZ | 275 45 71-11-01-0011 | 71-11-02-0011
48FZ |30 50 71-11-01-0012 | 71-11-02-0012
60FZ |40 60 71-11-01-0013 | 71-11-02-0013
72FZ | 45 65 71-11-01-0014 | 71-11-02-0014
250 5 35 80/100 | 36FZ |25 40 71-11-01-0015 | 71-11-02-0015
48FZ |30 50 71-11-01-0016 | 71-11-02-0016
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SCHAFFER ZERSPANER

Die hohe Starke und Festigkeit dieses Designs
macht den Kompaktzerspaner zu einem hochst
effektiven Werkzeug flir das Formatieren von
beschichteten Platten. Einsatz in zweiseitigen
Profilierungsmaschinen und Kantenbearbeitung

Hohe Schnittqualitat

 durch prazise Plan- und Rundlaufgenauigkeit
Minimierte Riistzeiten

» durch hochste Standwege

* Melaminharz- und Papierbeschichtung

* HPL-Folienbelegte und furnierte Plattenwerkstoffe
Zahnhéhe 5 mm
flankenseitig nachscharfbar
Langsbearbeitung:

* einseitig spitz mit Fase und Achswinkel
Querbearbeitung:

 Fase ansteigend und Achswinkel
Die angegebenen Vorschubwerte finden Anwendung
bei n=6.000 min
zur Montage auf Hydro-Buchse, Stahlbuchse oder S-Systemen
ohne Aufpreis auch mit DFC-Spanraum lieferbar

www.schaeffer-herford.de

SCHAFFER ZERSPANER
Kompaktzerspaner Langsbearbeitung
D d B Z Vorschub Vorschub Rechts Links
mm mm mm mm RZ Dz
250 60/80 10/20 30(24+6) 20 B85 71-20-01-0001 71-20-02-0001
250 60/80 10/20 36(30+6) 25 40 71-20-01-0002 71-20-02-0002
250 60/80 10/20 42(36+6) 27,5 45 71-20-01-0003 71-20-02-0003
250 60/80 10/20 48(42+6) 30 50 71-20-01-0004 71-20-02-0004
250 60/80 10/20 60(54+6) 40 60 71-20-01-0005 71-20-02-0005
Kompaktzerspaner Querbearbeitung
D d B Z Vorschub Vorschub Rechts Links
mm mm mm mm RZ Dz
250 60/80 10/20 30(24+6) 20 3280 71-30-01-0001 71-30-02-0001
250 60/80 10/20 36(30+6) 25 40 71-30-01-0002 71-30-02-0002
250 60/80 10/20 42(36+6) 27,5 45 71-30-01-0003 71-30-02-0003
250 60/80 10/20 48(42+6) 30 50 71-30-01-0004 71-30-02-0004

Langsbearbeitung

Querbearbeitung
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SCHAFFER ZERSPANER

Dieses Hochleistungswerkzeug vereint die Technologie
des gesteuerten Spanfluges lUber spezielle Winkel sowie
Spanraumdesign und Gerauschreduzierung in einem
Werkzeug.

* Hohe Schnittqualitat durch Schnittunterteilung

* Larmoptimierter Zerspanerzahn

* Qualitatsoptimierter Fertigschnittzahn mit
bombierter Schneide héchste Standwege durch
optimierte Zahnform

* besseres Arbeitsumfeld durch Larmreduzierung

* Span- und MIDF-Platten (roh, beschichtet, Melamin,
Furnier, Folie..)

* Einsatz auf Doppelendprofilern im Gleichlauf
Doppelzerspanen

* Nachscharfzone 4 mm

* n max 6.000 min

Radienzerspaner

D d B 4 Vorschbu Rechts Links

mm mm mm mm RZ

250 60/80 14,5/22 12+6+6 30 71-40-01-0001 71-40-02-0001
250 60/80 14,5/22 18+12+6 50 71-40-01-0002 71-40-02-0002
250 60/80 14,5/22 24+18+6 70 71-40-01-0003 71-40-02-0003
250 60/80 14,5/22 28+22+6 100 71-40-01-0004 71-40-02-0004
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SCHAFFER ZERSPANER

RITZSAGEN

Hochleistungswerkzeug zum Einsatz bei harten

und abrasiv beschichteten Platten, in Profilierungs-

maschinen und fiir die Kantenbearbeitung. Es ist
sinnvoll dieses Werkzeug auf einer Hydro-Ritzsa-
genbuchse zu montieren.

D d B 4 Rechts Links

mm mm

150 30/65 G2 24 71-50-01-0001 71-50-02-0001
150 30/65 3,2 36 71-50-01-0002 71-50-02-0002
150 30/65 3,2 48 71-50-01-0003 71-50-02-0003
180 30/65 3,2 36 71-50-01-0004 71-50-02-0004
180 30/65 3.2 48 71-50-01-0005 71-50-02-0005
180 30/65 3.2 54 71-50-01-0006 71-50-02-0006
200 30/65 32 48 71-50-01-0007 71-50-02-0007
200 30/65 3.2 64 71-50-01-0008 71-50-02-0008

FOLDINGZERSPANER

Um einen V-Fuge zu produzieren mit einem Winkel

von 45°. Einsetzbar auch bei beschichteten Platten

wie bei Schubkastenfertigung, Audio- und Video-
mobeln, Bilderrahmen
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DAMIT'S IMMER GLATT GEHT:

[

Fir das Abrunden und Fiigen halten wir ein breites Spektrum an verschiedenen
Werkzeugen fir Sie bereit, die jeweils perfekt auf die Eigenschaften des zu be-
arbeitenden Werkstoffs ausgelegt sind. Die hohe Wuchtglite unserer Werkzeuge
erlaubt Kantenbearbeitung mit hochster Genauigkeit.

DIE VORTEILE IM UBERBLICK:

» Modifizierter Spanraum fiir hocheffiziente Spaneerfassung
bei verminderter Absaugleistung

* Hochste Prazision in der Bearbeitung

» Langlebig, hohe Standzeiten

Ausfiihrungen:

* mit HSK 25 / HSK 32 / Bohrung
» Z =4 fur Vorschub 20 - 30 m

» Z = 6 fur Vorschub 30 - 45 m

» Z = 8 fur Vorschub 45 - 60 m
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SCHAFFER KANTENBEARBEITUNG

Zum Figen und Biindigfrasen von Anleimern

* WP-Ausfiihrung

« flir Massivholz-, Furnier- und Kunststoffanleimer
* hohe Wuchtglite

» Schneiden achsparallel

Zum Fiigen und Biindigfrasen von Kantenanleimern
* WP-Ausfiihrung

* auf HOMAG und IMA Kantenanleimmaschinen

« flir Massivholz-, Furnier- und Kunstoffanleimer

* hohe Wuchtglite

» Schneiden achsparallel

Zum Biindigfrasen und Anfasen von Kantenanleimern

* WP-Ausfiihrung

» auf HOMAG und IMA Kantenanleimmaschinen

« fir Massivholz-, Furnier- und Kunstoffanleimer

» Schneiden achsparallel mit 4 Schneidekanten

* neue Schnittstelle HSK 25 R gewahrleistet beste
Schnittgite und hohe Rundlaufgenauigkeit und
Laufruhe des Werkzeuges

Zum Biindigfrasen und Anfasen von Kantenanleimern

* WP-Ausfiihrung

* auf HOMAG und IMA Kantenanleimmachinen

« flir Massivholz-, Furnier- und Kunstoffanleimer

» Schneiden achsparallel mit 4 Schneidekanten

* neue Schnittstelle HSK 25 R gewahrleistet beste
Schnittgite und hohe Rundlaufgenauigkeit und
Laufruhe des Werkzeuges

Zum Fasen und Biindigfrasen von Anleimern Typ A

Typ B

« festbestuickt
« fir Massivholz-, Furnier- und Kunstoffanleimer
* hohe Wuchtgute
* Typ A: Einteilig
Einsatz auf IMA Model BIMA mit Verleimteil
und Combiform Biindigfrasaggregat 6120, 6121

:

» Typ B: Zweiteilig
Einsatz auf IMA Model BIMA mit Verleimteil
Bindigfrasaggregat 6135
Schneiden mit Achswinkel

www.schaeffer-herford.de

Typ B

SCHAFFER KANTENBEARBEITUNG

Zum Figen und Biindigfrasen von Anleimern
auf Kantenanleimmaschinen

» DP-bestuckt Byttt T
* kostenglinstiger Anschaffungspreis
* polierte Spanflache und feinstbearbeitete Freiflache A i -
» 0konomische Zahnhohe
» achsgerade
* Typ A: Brandt, HOMAG, IDM, IMA i
» Typ B: Brandt, HOMAG
D B b1 b d DKN y4 Type Rechts Links
mm mm mm mm mm mm
70 10 10 12,5 20 6x3,5 4 A 41-10-01-0001 41-10-02-0001
70 10 10 12,5 20 6x3,5 6 A 41-10-01-0002 41-10-02-0002
70 10 10 12,5 16 5x2,3 4 B 41-10-01-0003 41-10-02-0003
70 10 10 12,5 16 5x2,3 6 B 41-10-01-0004 41-10-02-0004
Zum Biindigfrasen und Anfasen von Kantenanleimern
* DP-bestuckt o e
* auf HOMAG und IMA Kantenanleimmaschinen
« flir Massivholz-, Furnier- und Kunstoffkanten
* neue Schnittstelle HSK 25 R gewahrleistet beste
Schnittglite und hohe Rundlaufgenauigkeit
und Laufruhe des Werkzeuges
* kostenglinstiger Anschaffungspreis
* polierte Spanflache und feinstbearbeitete Freiflache I
» Schneiden mit Achswinkel
* bei Einhaltung des Null-Durchmessers nicht
nachscharfbar
D B b d Z Rechts Links
mm mm mm mm
70 8 23 HSK 25R | 4 41-10-01-0005 41-10-02-0005
70 15 23 HSK 25R | 4 41-10-01-0006 41-10-02-0006
70 8 23 HSK 25R | 6 41-10-01-0007 41-10-02-0007
70 15 23 HSK 25R | 6 41-10-01-0008 41-10-02-0008
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SCHAFFER KANTENBEARBEITUNG

Zum Abrunden von Kantenanleimern
* WP-Ausfiihrung

« auf Kantenanleimmaschinen

« flir Massivholz- und Kunststoffkanten
« flir Rechts- und Linkslauf

* hohe Wuchtglite

» Schneiden achsparallel

Zum Abrunden von Kantenanleimern
* WP-Ausfiihrung

 auf IMA Kopierfrasaggregat

» auf IMA Langfrasaggregat

« fir Massivholz- und Kunststoffkanten
* hohe Wuchtgute

» Schneiden achsparallel

Zum Abrunden von Kantenanleimern

* WP-Ausfiihrung

» auf HOMAG Kantenanleimmaschinen

« fir Massivholz- und Kunststoffkanten

» Schneiden achsparallel

* neue Schnittstelle HSK 25R gewahrleistet beste
Schnittgite durch hohe Rundlaufgenauigkeit und
Laufruhe des Werkzeuges

Zum Abrunden von Kantenanleimern

* WP-Ausfiihrung

 auf IMA Kantenanleimmaschinen

* Fur Massivholz- und Kunststoffkanten

» Schneiden mit Achswinkel

* neue Schnittstelle HSK 25R gewahrleistet beste
Schnittgite durch hohe Rundlaufgenauigkeit und
Laufruhe des Werkzeuges

Zum Abrunden und Biindigfrasen von Kantenanleimern
- festbestlickt
« flir Massivholz-, Furnier- und Kunststoffkanten
* hohe Wuchtglite
» Typ A: Einteilig,
Einsatz auf IMA Model BIMA mit
Verleimteil und Combiform
 Blindigfrasaggregat 6120, 6121
» Typ B: Zweiteilig, Einsatz auf IMA Model BIMA
mit Verleimteil
Biindigfrasaggregat 6135
* Schneiden mit Achswinkel
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Typ A

SCHAFFER KANTENBEARBEITUNG

Zum Biindigfrasen und Fasen von Kantenanleimern
» DP-bestuckt
* auf HOMAG und IMA Kantenanleimmaschinen
« fiir Massivholz-, Furnier- und Kunststoffkanten

* neue Schnittstelle HSK 25 R gewahrleistet beste

Schnittgiite und hohe Rundlaufgenauigkeit und

Laufruhe des Werkzeuges

« kostenglinstiger Anschaffungspreis

 polierte Spanflache und feinstbearbeitete Freiflache

* Schneiden mit Achswinkel

¢ bei Einhaltung des Null-Durchmessers nicht nach-

scharfbar

D B b d Z Fase | Rechts Links

mm mm mm mm

73 23 HSK 25R | 4 20° 41-11-01-001 41-11-02-001
73 23 HSK 25R | 6 20° 41-11-01-002 41-11-02-002

Zum Anfasen von Anleimern auf HOMAG Kantenanleimmaschinen
* DP-bestiickt

* kostenglinstiger Anschaffungspreis

« polierte Spanflache und feinstbearbeitete Freiflache

» wegen Einhaltung des Null-Durchmessers nicht

nachscharfbar

 passend auf Kantenfrasaggregat FK 01, FK 02
und FK 03
* Achswinkel

» Kurzkegel-Schnittstelle gewahrleistet beste

Schnittgite durch hohe Rundlaufgenauigkeit und

Laufruhe des Werkzeuges

D B d Z |Fase | Typ | Rechts Links

mm mm mm

62,8/62 | 17,5 HSK32 |4 |5° A 41-11-01-0003 41-11-02-0003
64/62 17,5 HSK32 |4 |20° A 41-11-01-0004 41-11-02-0004
64/62 17,5 HSK32 |6 |20° A 41-11-01-0005 41-11-02-0005
64,8/62 | 34 HSK32 |4 | 20° B 41-11-01-0011 41-11-02-0011
64,8/62 | 34 HSK32 |6 |20° B 41-11-01-0012 41-11-02-0012
66,3/62 | 17,5 HSK32 |4 |30° A 41-11-01-0007 41-11-02-0007
73,6/62 | 17,5 HSK 32 |4 |45° A 41-11-01-0008 41-11-02-0008
73,6/62 | 17,5 HSK32 |6 |45° A 41-11-01-0009 41-11-02-0009
64,8/62 | 34 HSK32 |4 |45° B 41-11-01-0013 41-11-02-0013
64,8/62 | 34 HSK 32 |6 |45 B 41-11-01-0014 41-11-02-0014

1
i i
)
i
o
Typ A
e .
Lt
[ !
,
|
Typ B
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SCHAFFER KANTENBEARBEITUNG SCHAFFER KANTENBEARBEITUNG

Zum Abrunden von Kantenanleimern Zum Abrunden von Kantenanleimern Typ A
* DP-bestuickt = A * DP-bestuckt
* auf HOMAG und IMA Kantenanleimmaschinen o W » passend auf Kantenfrasaggregat FK 01, FK 02 und FK 03
« flir Massivholz-, Furnier- und Kunststoffkanten « die Kurzkegel-Schnittstelle gewahrleistet beste Schnittglite und
» neue Schnittstelle HSK 25 R gewahrleistet beste i | hohe Rundlaufgenauigkeit und Laufruhe des Werkzeuges
Schnittgiite und hohe Rundlaufgenauigkeit und / I * HSK 32 gekiirzt
Laufruhe des Werkzeuges « kostenglinstiger Anschaffungspreis
- kostengiinstiger Anschaffungspreis * polierte Spanflache und feinstbearbeitete Freiflache
« polierte Spanflache und feinstbearbeitete Freiflache i * Schneiden mit Achswinkel
« Schneiden mit Achswinkel » wegen Einhaltung des Null-Durchmessers nicht nachscharfbar
« wegen Einhaltung des Null-Durchmessers nicht * £ = 4 Vorschub 20-30 m/min
nachscharfbar - . + Z = 6 Vorschub 30-45 m/min =
« Z = 4 Vorschub 20-30 m/min e R D b d Z | Typ | Rechts Links
*Z =6 Vorschub 30-45 m/min mm | mm | mm | mm
1 69 1756 |HSK32 |4 |A 41-12-01-0019 41-12-02-0019
R D b D1 d z Rechts Links 6 | A |41-12-01-0020 | 41-12-02-0020
mm mm mm mm 1 74 33 HSK32 |4 | B 41-12-01-0037 41-12-02-0037 Typ B
1 75,1 23 70 HSK 25 | 4 41-12-01-0001 41-12-02-0001 1,5 69 175 |HSK32 |4 |A 41-12-01-0021 41-12-02-0021
6 41-12-01-0002 41-12-02-0002 6 |A 41-12-01-0022 41-12-02-0022
1,5 76,1 23 70 HSK 25 | 4 41-12-01-0003 41-12-02-0003 15 |74 |33 | HSK32 [4 |B |41-12-01-0038 | 41-12-02-0038
6 41-12-01-0004 41-12-02-0004 6 |B 41-12-01-0039 41-12-02-0039
2 77,5 23 70 HSK 25 | 4 41-12-01-0005 41-12-02-0005 2 69 175 |HSK32 |4 |A |41-12:01-0023 | 41-12-02-0023
6 41-12-01-0006 41-12-02-0006 6 | A 41-12-01-0024 41-12-02-0024
2,5 78,1 23 70 HSK 25 | 4 41-12-01-0007 41-12-02-0007 2 74 |33 |HSK32 |4 |B | 41-12-01-0040 | 41-12-02-0040
6 41-12-01-0008 41-12-02-0008 6 |B 41-12-01-0041 41-12-02-0041
3 78,8 23 70 HSK 25 | 4 41-12-01-0009 41-12-02-0009 2,5 69 17,5 HSK32 |4 |A 41-12-01-0025 41-12-02-0025
6 41-12-01-0010 41-12-02-0010 6 | A 41-12-01-0026 41-12-02-0026 =
35 80 23 70 HSK 25 | 4 41-12-01-0011 41-12-02-0011 S N L I e
6 41-12-01-0012 41-12-02-0012 6 |B | 41-12-01-0043 | 41-12-02-0043
4 81,2 |23 70 HSK 25 | 4 41-12-01-0013 41-12-02-0013 L N L
6 41-12-01-0014 41-12-02-0014 6 | A | 41-12-01-0028 | 41-12-02-0028
4,5 82,3 23 70 HSK 25 |4 41-12-01-0015 41-12-02-0015 E 74 |33 | HSK32 |4 |B |41-1201-0044 | 41-12-02-0044
6 41-12-01-0016 41-12-02-0016 6 | B 41-12-01-0045 41-12-02-0045
5 83,3 23 70 HSK 25 | 4 41-12-01-0017 41-12-02-0017 85 72 175 |HSK32 |4 |A 41-12-01-0029 41-12-02-0029
6 41-12-01-0018 41-12-02-0018 6 | A 41-12-01-0030 41-12-02-0030
4 72 175 | HSK32 |4 | A 41-12-01-0031 41-12-02-0031
6 |A 41-12-01-0032 41-12-02-0032
4 74 33 HSK32 |4 | B 41-12-01-0046 41-12-02-0046
6 | B 41-12-01-0047 41-12-02-0047
4,5 72 1756 |HSK32 |4 |A 41-12-01-0033 41-12-02-0033
6 | A 41-12-01-0034 41-12-02-0034
5 72 175 | HSK32 |4 | A 41-12-01-0035 41-12-02-0035
6 |A 41-12-01-0036 41-12-02-0036
5 74 33 HSK32 |4 | B 41-12-01-0048 41-12-02-0048
6 | B 41-12-01-0049 41-12-02-0049
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SCHAFFER KANTENBEARBEITUNG

Zum Abrunden und Fasen

* DP-bestuickt

» auf HOMAG Kantenanleimmaschinen

« fir Massivholz- und Kunststoffkanten

* neue Schnittstelle HSK 25 R gewahrleistet beste
Schnittgite und hohe Rundlaufgenauigkeit und
Laufruhe des Werkzeuges

* kostenglinstiger Anschaffungspreis

* polierte Spanflache und feinstbearbeitete Freiflache

» Schneiden mit Achswinkel

* bei Einhaltung des Null-Durchmessers nicht

8 - e

2

nachscharfbar
Typ A
Typ B
R1 R2 R3 | D d Z | Fase Rechts Links
mm mm mm mm
3 2 85 HSK 25 R 20° A 41-13-01-0001 41-13-02-0001
1,5 | 90 HSK 25 R 20° B 41-13-01-0002 41-13-02-0002
3 1,5 [ 90 HSK 25 R 20° B 41-13-01-0003 | 41-13-02-0003
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SCHAFFER KANTENBEARBEITUNG

Zum Abrunden und Fasen von Anleimern auf

HOMAG Kantenanleimmaschinen

» verbesserte Spaneabfuhr durch ins Werkzeug
integrierte Spanableitung

» weniger Verschmutzung durch Spane

* Vermeidung von Funktionsstérungen durch Spane

* Verringerung der Absaugleistung

» Gerauschreduzierung

* nicht nachscharfbar, da die Basismale
konstant bleiben mussen

* kostenglinstiger Anschaffungspreis

« polierte Spanflache und feinstbearbeitete Freiflache

* Achswinkel

* HSK 25 R Schnittstelle sorgt flir héchste Genauig-
keit im Rundlauf

» Z =4 fur Vorschub 20-30 m/min

» Z =6 flir Vorschub 30-45 m/min

R1 R2 R3 D d Z Fase Rechts Links

mm mm mm mm

3 2 81,1 HSK25R | 4 20° 41-13-01-0004 41-13-02-0004
8 2 81,1 HSK25R | 6 20° 41-13-01-0005 41-13-02-0005
& 2 1,5 81,1 HSK25R | 4 20° 41-13-01-0006 41-13-02-0006
3 2 1,5 81,1 HSK25R | 6 20° 41-13-01-0007 41-13-02-0007
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MIT FUG UND RECHT GENIAL:

SR
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Insbesondere flir hochwirtschaftliches Fligen bieten wir vielseitige Losungen,
die mit bewahrten Schneidstoffen und speziell angepassten Werkzeug-
geometrien exakt auf lhren spezifischen Fertigungsprozess abgestimmt sind.
DIE VORTEILE IM UBERBLICK:

* Larmreduziert

* Spiralige Schneidenanordnung

« Okonomische Bestiickungshéhe

« Pfeilverzahnt mit groBem Achswinkel — rechts/links
einsetzbar

* Ballige Ausfuihrung fiir optimale Verleimung der Kante

>
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SCHAFFER FUGEWERKZEUGE

Zum Fiigen von Plattenwerkstoffen und Massivholz
auf stationaren Maschinen

* WP-Ausfiihrung

» Werkzeugkorper aus Stahl

* Zahnezahl Z=2bzw. Z=4

» achsparallel

* Einsatz von Standard-Wendeplatten

* Handvorschub

Zum Fiigen und Félzen von Plattenwerkstoffen und
Massivholz auf stationdaren Maschinen

* WP-Ausfiihrung

» Werkzeugkérper aus Stahl

» Zahnezahl Z= 2 V= 4 mit achsparallelem Schnitt
» Zdhnezahl Z= 2 V= 4 mit achsparallelem Schnitt
* Einsatz von Standard-Wendeplatten

* Handvorschub

* Falztiefe bei D = 100 mm = 20 mm

« Falztiefe bei D = 125 mm = 27,5 mm

* Falztiefe bei D = 140 mm = 35 mm

www.schaeffer-herford.de

SCHAFFER FUGEWERKZEUGE

Zum Fiigen von beschichteten Plattenwerkstoffen

* DP-bestlickt

* melaminharz- und papierbeschichtet

* HPL-belegt und furniert

« der Einsatz erfolgt im Gegenlauf auf Doppelend-
profilern und Kantenbearbeitungsanlagen

« die angegebenen Vorschubwerte finden
Anwendung bei n=6.000 U/min

* Bestlickungshohe 5,0 mm

» Achswinkel pfeilverzahnt

e n max 10.000 U/min

* Auch in 6konomischen Zahnhdéhen lieferbar

D d B Z Vorschub | Rechts Links

mm mm mm

100 30 DKN | 35 3+3 20 11-10-01-0001 11-10-02-0001
125 30 DKN | 35 3+3 20 11-10-01-0002 11-10-02-0002
180 35 DKN | 35 4+4 20 11-10-01-0003 11-10-02-0003
180 35 DKN | 43 4+4 20 11-10-01-0004 11-10-02-0004
180 35DKN |43 6+6 30 11-10-01-0005 11-10-02-0005
200 35 DKN | 35 6+6 30 11-10-01-0006 11-10-02-0006
200 35DKN |43 6+6 30 11-10-01-0007 11-10-02-0007
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SCHAFFER FUGEWERKZEUGE

Zum Fiigen von beschichteten Plattenwerkstoffen

* DP-bestuickt

*» melaminharz- und papierbeschichtet

* HPL-belegt und furniert

« der Einsatz erfolgt im Gegenlauf auf Doppelend-
profiliern und Kantenbearbeitungsanlagen

* Holz-Her, Brandt und IMA Maschinen D = 100 mm

» Ott Maschinen D = 85 mm

* kostenglinstiger Anschaffungspreis

* [armoptimiert

* reduzierte Nachscharfzone, Zahnhéhe 2,5 mm

* ballige Ausfiihrung fiir optimale Verleimung

* Achswinkel

* spiralige Schneidenanordnung aufsteigend

» auch in Bestlickungshéhe 5,0 mm lieferbar

e
Sy

D B b d 4 Maschine Rechts Links

mm mm mm mm

85 45 45 30 DKN | 3+3 Ott 11-10-01-0008 11-10-02-0008
100 34 37,6 30 DKN | 3+3 IMA/ Brandt 11-10-01-0009 11-10-02-0009
100 48 25 30 DKN | 2+2 Holz-Her, SCM 11-10-01-0010 11-10-02-0010
100 63 25 30 DKN | 2+2 Holz-Her, SCM 11-10-01-0011 11-10-02-0011
100 48 40,6 30 DKN | 3+3 IMA/Brandt/SCM-IDM | 11-10-01-0012 11-10-02-0012
100 63 40,6 30 DKN | 3+3 Brandt 11-10-01-0013 11-10-02-0013
100 63 40,6 30 DKN | 3+3 SCM 11-10-01-0014 11-10-02-0014
125 34 37,6 30 DKN | 3+3 HOMAG 11-10-01-0015 11-10-02-0015
125 43 40 30 DKN | 3+3 HOMAG 11-10-01-0016 11-10-02-0016
125 63 40 30 DKN | 3+3 HOMAG 11-10-01-0017 11-10-02-0017

SCHAFFER FUGEWERKZEUGE

Zum Fiigen von beschichteten Plattenwerkstoffen

* DP-bestuckt

* melaminharz- und papierbeschichtet

* HPL-belegt und furniert

« der Einsatz erfolgt im Gegenlauf auf Doppelend-
profilieren und Kantenbearbeitungsanlagen

« die angegebenen Vorschubwerte finden Anwendung bei
D =150 = n 9.000 U/min bei D =200 mm = n 6.000 U/min

* Werkzeug ist 3x verstellbar = 4 Einzelstandwege
pro Scharfintervall

» Bestlickungshohe 5,0 mm

* Achswinkel pfeilverzahnt

*n max D =150 mm = 12.000 U/min

*n max D =200 mm =9.000 U/min

D d B b y4 Vorschub | Rechts Links

mm mm mm mm

150 30 DKN | 20-28 32 4+4 20 11-20-01-0001 11-20-02-0001
180 35 DKN | 20-39 43 6+6 30 11-20-01-0002 11-20-02-0002
200 35 DKN | 24-38 42 4+4 20 11-20-01-0003 11-20-02-0003
200 35 DKN | 24-38 42 6+6 30 11-20-01-0004 11-20-02-0004
200 35 DKN | 29-48 52 4+4 20 11-20-01-0005 11-20-02-0005
200 35 DKN | 29-48 52 6+6 30 11-20-01-0006 11-20-02-0006
200 35 DKN | 34-58 60 4+4 20 11-20-01-0007 11-20-02-0007
200 35 DKN | 34-58 60 6+6 30 11-20-01-0008 11-20-02-0008
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DIE EINSTELLUNG STIMMT:

>

Unser Anspruch ist es, der Werkzeugtechnik kontinuierlich Impulse zu geben und
die Bearbeitung effizienter und wirtschaftlicher zu gestalten. Gerade in der Profil-
technik zahlt Schaffer aufgrund zahlreicher erfolgreicher Innovationen langst zu
den malgebenden Anbietern.

PERFEKT JUSTIERT: PATENTIERTE VERSTELLEINHEIT

Uber eine patentierte Verstelleinheit kdnnen Schaffer-Profilwerkzeuge miihelos

in 1/100 mm Schritten nachjustiert werden. Diese einfach handhabbare Technik

garantiert wahrend jeder Arbeitsphase absolut konstante Produktqualitat. Zugleich = = ﬁ\ﬂ

sorgt die Segmentbauweise fiir ein Hochstmal3 an Flexibilitat und Effizienz, da - EQ‘“

einzelne Komponenten muhelos ausgetauscht werden kénnen. “'r'" ¢ E.. ﬂm

Pat. Pending:
PCT/EP2008/068071

www, elp.se
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SCHAFFER PROFILIEREN SCHAFFER PROFILIEREN

» Zum Profilieren von Massivholz und Plattenwerk- » Tragerkorper aus Stahl
stoffen fiir Hobelautomaten * Bohrung nach Wunsch
* Tragerkorper aus Stahl » Zahnezahl nach Wunsch

* HW-Profilmesser mit Stiitzplatte und Abweiserplatte
* Schnittbreite 40 und 60 mm

» Schneiden achsparallel

* Drehzahl max 6.200-10.700 U/min

* Vorschub MAN, Handvorschub

» 2 Ausfiihrungen lieferbar

* Bohrung nach Wunsch

» Zahnezahl nach Wunsch

* HW-Profilmesser mit Stlitzplatte
* Schnittbreite 40 und 60 mm

» Schneiden achsparallel

* Drehzahl max 6.200-10.700 U/min
* Vorschub MEC, mech. Vorschub

3 Ausfiihrungen lieferbar D d B 7 Best. Nr.
mm mm mm
D d B z Best. Nr. 125 30/35 40 2 Typ | 52-10-01-0013
i Soui) i) 125 30/35 40 2 Typ Il 52-10-01-0014
125 30/35 40 2 Typ | 52-10-01-0001 125 30/35 60 2 Typ | 52-10-01-0015
125 30/35 40 2 Typ I 52-10-01-0002
125 30/35 40 2 Typ Il 52-10-01-0003
125 30/35 60 2 Typ | 52-10-01-0004
125 30/35 60 2 Typ I 52-10-01-0005
125 30/35 60 2 Typ Il 52-10-01-0006
150 30/35/40/50 | 40 3 Typ | 52-10-01-0007
150 30/35/40/50 | 40 3 Typ Il 52-10-01-0008
150 30/35/40/50 | 40 3 Typ Il 52-10-01-0009
150 30/35/40/50 | 60 3 Typ | 52-10-01-0010
150 30/35/40/50 | 60 3 Typ Il 52-10-01-0011
150 30/35/40/50 | 60 3 Typ Il 52-10-01-0012
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SCHAFFER PROFILIEREN

Schritt 1 Vorritzen

» DP-Ritzsage

* horizontale Welle GLL Gleichlauf

*n max 12.700 U/min

» Zahnform ESP

» DP Ritzsagen

» Stahl-oder Hydro-Buchse nach Wunsch

D d B Z Bestell-Nr.
mm mm mm

180 65 3,2 24 51-11

180 65 3,2 36 51-11

180 65 3,2 42 51-11

180 65 3,2 48 51-11

Schritt 2 Obere Ausfalzung

» DP Sageblatt und HW oder DP Segmente
nach Wunsch

* horizontale Welle GLL Gegenlauf

*n max 10.000 U/min

« Stahl- oder Hydro-Buchse nach Wunsch

D d B Z Bestell-Nr.
mm mm mm

200 35 18 40 51-11

200 35! 36 40 51-11

200 35 54,5 40 51-11

Schritt 3 Radius vorfrasen und abplatten

» DP-bestuckt

« vertikale Welle 30° geschwenkt GLL Gleichlauf

» Werkzeug mit durchgehender Schneide fiir ein
verbessertes Schnittergebnis

*n max 8.000 U/min

« Stahl -oder-Hydro -Buchsen nach Wunsch

« Ausfiihrung ohne Radiusschneide

D d B Z Bestell-Nr.
mm mm mm

200 35/40 34 4+4 51-11

200 35/40 44 4+4 51-11

200 35/40 54 4+4 51-11

www.schaeffer-herford.de

SCHAFFER PROFILIEREN

Schritt 3 Radius vorfrasen und abplatten

* DP-bestuckt

- vertikale Welle 10° geschwenkt, GGL Gegenlauf
* Werkzeug mit durchgehender Schneide fiir ein

verbessertes Schnittergebnis oder Abplattschneide,

unterteilte Schneiden nach Wunsch
*n max 8.000 U/min
« Stahl-oder Hydro-Buchse nach Wunsch
» Kombinationswerkzeug Abplatten und Radius

D d B Z Radius Bestell-Nr.
mm mm mm
250 35/40 22 4+4 5-15 51-11
Schritt 4 Radius frasen
* DP-bestuckt
» wird nur gebraucht, wenn Schritt 3 Abplattung
ohne Radiusschneide genutzt wird
* n max 8.000 u/min
« vertikale Welle 10° geschwenkt GGL Gegenlauf
* Pos. 1 zur Montage direkt auf Welle
* Pos. 2 zur Montage auf Hydro-Buchse
D d B z Radius Bestell-Nr.
mm mm mm
180 35 DKN 4 3-14 51-11
210 60 6 3-14 51-11
Schritt 5 Ausspitzen
* DP-bestuckt
*n max 12.000 u/min
* GGL Gegenlauf
» Spezieller warmebehandelter Stahlgrundkorper
» zur Montage auf HSK 25 R Aufnahme
D d B Z Radius | Bestell-Nr.
mm mm mm
105 40 1,4-1,6/6,3 | 3 R=15 51-11
125 40 1,2-1,5/6,5 | 3 R=3 51-11
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SCHAFFER PROFILIEREN SCHAFFER PROFILIEREN

Schritt 6 Ritzen oben Linke Seite (Feder) Rechte Seite (Nut)
» DP-bestuckt

*n max 12.000 U/min

* horizontale Welle im GGL Gleichlauf
* Schneide mit Achswinkel

* zur Montage auf HSK 25 R Aufnahme

D d B Z Bestell-Nr.
mm mm mm

70 40 4 8 51-11

70 40 4 12 51-11

Schritt 7 Abplatten oben

» DP-bestuickt

* HSK 25 R n max 24.000 U/min

* 20 DKN n max 12.000 U/min

« vertikale Welle, GGL Gegenlauf

» Spanraum fiir besten Spantransport optimiert

* reduzierte Aufbortelungen

D d B Z Bestell-Nr.
mm mm mm

70 20 DKN 25 4+4 51-11

70 HSK 25R 25 4+4 51-11

Schritt 8 Radiusfrasen oben

* DP-bestuckt

* n max 9.000 U/min

* horizontale Welle 15° geschwenkt, GGL Gegenlauf

Laufrichtung des Materials

* Zur Montage direkt auf Welle

 Profil mit Achswinkel

D d Z Radius Bestell-Nr.
mm mm
160 30 DKN 4 3-14 51-11
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SCHAFFER PROFILIEREN SCHAFFER PROFILIEREN

Laminat Schritt 2 Vorprofilieren
» DP-bestuckt * DP-besttickt
» 30° Vorfrasen e Laminat
» Gegenlauf GGL « vertikale Welle
 zur Montage auf Hydro-Buchse * GGL
« Zdhnezahl auf Material und Maschinendaten abgestimmt * Profilausfiihrung und Zahnezahl
« gesteuerter Spaneflug durch besonderes Spanraumdesign » auf Material und Maschinendaten abgestimmt
* Spezielle Span- und Achswinkel
D d B Z Rechts Links
D d B Z Rechts Links mm mm mm
mm mm mm 200-250 | 40 51-12 51-12
250 40 36 51-12 51-12
250 40 42 51-12 51-12 Schritt 3 Fertigfrasen
250 40 60 51-12 51-12 * DP-bestlckt
* Laminat
OSB oder 3-Schicht Parkett « vertikale Welle
* Gleichlauf GLL + GGL
» Suktionszerspaner * Profilausfiihrung und Zahnezahl auf Material und
* HW/DP-Zerspanersage und HW/DP-Segmente nach Maschinendaten abgestimmt
Wunsch
« zur Montage auf Hydro-Buchse D d B Z Rechts Links
» Zahnezahl auf Material und Maschinendaten abgestimmt mm mm mm
200-250 | 40 51-12 51-12
D d B 4 Rechts Links
mm mm mm Schritt 4 Klickpunkt frasen
250 40 215 51-12 51-12 * DP-bestiickt
* Laminat
OSB oder 3-Schicht Parkett * horizontale Welle geschwenkt von 0°-90°
*GL * GGL
» Sagensatze mit und ohne Fase * Profilausfiihrung und Zéahnezahl
» Zur Montage auf Hydro-Buchse » auf Material und Maschinendaten abgestimmt
» Zdhnezahl und Schnittbreite auf Material und
Maschinendaten abgestimmt D d B 4 Rechts Links
* HW oder DP nach Wunsch mm mm mm
200-250 | 40 51-12 51-12
D d B 4 Rechts Links
mm mm
250 40 51-12 51-12

www.schaeffer-herford.de
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SCHAFFER PROFILIEREN SCHAFFER PROFILIEREN

Schritt 5 Fiigen Flgefraser neuer Generation
* Mono Flgefraser » DP-besttickt
* Laminat * Zur Montag auf Hydro-Buchse

» Zur Montage auf Hydro-Buchse * Mit neuer Spanraumgeometrie flir besten Spantransport

D d B Z Rechts Links D d B Z Rechts Links
mm mm mm mm mm mm

220 | 40 35 |36 Langs | 51-12 51-12 220 |40 35 | 3x60 | Langs |51-12 51-12
250 | 40 35 |48 Lings | 51-12 51-12 250 | 40 35 | 3x60 | Langs |51-12 51-12
220 |40 35 |18 Quer | 51-12 51-12

250 | 40 35 |24 Quer | 51-12 51-12

3 Stock Fugefraser

» DP-bestuckt

* Zur Montage auf Hydro-Buchse

* 1-teilig oder 3-teilig nach Kundenwunsch

D d B 4 Rechts Links
mm mm mm

220 40 3,5 3x60 | Langs | 51-12 51-12
250 40 Sib) 3x60 |Langs |51-12 51-12
220 40 3,2 3x36 | Quer 51-12 51-12
250 40 3,2 3x36 | Quer 51-12 51-12
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PRAZISION MIT TIEFGANG:

I

Um den reibungslosen und effizienten Ablauf Ihrer Fertigungsprozesse zu
erhohen, verfligen Schaffer Bohrer tber alle Eigenschaften, die modernste Werk-
zeugtechnologie auszeichnet: Robustheit, Prazision, Langlebigkeit.

DIE VORTEILE IM UBERBLICK:

» Hochste Rundlaufgenauigkeit

» Speziell angepasste Schliffe

* Besondere Hartmetallqualitaten

« Fur alle Einsatzbereiche, ob Insellosungen oder moderne
HochleistungsstralRen prapariert

* Besonders hohe Lebensdauer

www.schaeffer-herford.de
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Rechts

Links

SCHAFFER BOHRER

60-10-01-0001

60-10-02-0001

60-10-01-0002

60-10-02-0002

60-10-01-0003

60-10-02-0003

60-10-01-0004

60-10-02-0004

60-10-01-0005

60-10-02-0005

60-10-01-0006

60-10-02-0006

60-10-01-0007

60-10-02-0007

60-10-01-0008

60-10-02-0008

60-10-01-0009

60-10-02-0009

60-10-01-0010

60-10-02-0010

60-10-01-0011

60-10-02-0011

D NL GL Schaft | Rechts Links

mm mm mm mm

2 22 50 2 60-14-01-0001 60-14-02-0001
2,5 25 50 2,5 60-14-01-0002 60-14-02-0002
& 25 50 B 60-14-01-0003 60-14-02-0003
S5, 25 55 B 60-14-01-0004 60-14-02-0004
4 25 55 4 60-14-01-0005 60-14-02-0005
4,5 25 55 4,5 60-14-01-0006 60-14-02-0006
5 30 55 5 60-14-01-0007 60-14-02-0007

60-10-01-0012

60-10-02-0012

60-10-01-0013

60-10-02-0013

60-10-01-0014

60-10-02-0014

60-10-01-0015

60-10-02-0015

60-10-01-0016

60-10-02-0016

60-10-01-0017

60-10-02-0017

60-10-01-0018

60-10-02-0018

60-10-01-0019

60-10-02-0019

60-10-01-0020

60-10-02-0020

60-10-01-0021

60-10-02-0021

60-10-01-0022

60-10-02-0022

60-10-01-0023

60-10-02-0023

60-10-01-0024

60-10-02-0024

60-10-01-0025

60-10-02-0025

60-10-01-0026

60-10-02-0026

60-10-01-0027

60-10-02-0027

60-10-01-0028

60-10-02-0028

60-10-01-0029

60-10-02-0029

60-10-01-0030

60-10-02-0030

60-10-01-0031

60-10-02-0031

60-10-01-0032

60-10-02-0032

60-10-01-0033

60-10-02-0033

60-10-01-0034

60-10-02-0034

60-10-01-0035

60-10-02-0035

60-10-01-0036

60-10-02-0036

60-10-01-0037

60-10-02-0037

60-10-01-0038

60-10-02-0038

60-10-01-0039

60-10-02-0039

60-10-01-0040

60-10-02-0040

60-10-01-0041

60-10-02-0041

SCHAFFER BOHRER
D NL GL Schaft
mm mm mm mm
4 27 57,15 10x27
5 27 B79 10x27
6 27 57,5 10x27
7 27 545! 10x27
8 27 57,5 10x27
9 27 575 10x27
10 27 57,5 10x27
11 27 57,56 10x27
12 27 57,55 10x27
13 27 51/45] 10x27
14 27 57,5 10x27
15 27 5785 10x27
16 27 57,5 10x27
4 35 70 10x30
5 35 70 10x30
6 35 70 10x30
7 35 70 10x30
8 35 70 10x30
9 35 70 10x30
10 35 70 10x30
11 35 70 10x30
12 35 70 10x30
13 35 70 10x30
14 35 70 10x30
15 35 70 10x30
16 35 70 10x30
5 44 77 10x30
6 44 77 10x30
8 44 77 10x30
10 44 77 10x30
12 44 77 10x30
14 44 77 10x30
5 45 85 10x30
5 65 115 10x30
6 45 85 10x30
6 65 115 10x30
8 45 85 10x30
8 65 115 10x30
10 45 85 10x30
10 65 115 10x30
12 45 85 10x30
12 65 115 10x30

60-10-01-0042

60-10-02-0042

www.schaeffer-herford.de

Schaftaufnahme fiir zylindrische Bohrer

D GL Schaft | Bestell-Nr.
mm mm mm

2 37 10x30 60-14-01-0902
2,5 37 10x30 60-14-01-0903
3 37 10x30 60-14-01-0904
B 37 10x30 60-14-01-0905
4 37 10x30 60-14-01-0906
4,5 37 10x30 60-14-01-0907
5 37 10x30 60-14-01-0908
b 37 10x30 60-14-01-0909
6 37 10x30 60-14-01-0910
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SCHAFFER BOHRER

Rechts

Links

60-12-01-0001

60-12-02-0001

60-12-01-0002

60-12-02-0002

60-12-01-0003

60-12-02-0003

60-12-01-0004

60-12-02-0004

60-12-01-0005

60-12-02-0005

60-12-01-0006

60-12-02-0006

60-12-01-0007

60-12-02-0007

60-12-01-0008

60-12-02-0008

60-12-01-0009

60-12-02-0009

60-12-01-0010

60-12-02-0010

Schaft 10 mm

SCHAFFER BOHRER
D NL GL Schaft
mm mm mm mm
3 27 5I/85 10x22
4 27 57, 10x22
5 27 57,5 10x22
6 27 57,5 10x22
8 27 57 10x22
10 27 57,5 10x22
4 85! 70 10x22
5 35 70 10x22
6 35 70 10x22
8 35 70 10x22
10 35 70 10x22

60-12-01-0011

60-12-02-0011

.

D NL GL Schaft | Rechts Links

mm mm mm mm

4 30 57,5 10x20 60-11-01-0001 60-11-02-0001
4 43 70 10x20 60-11-01-0002 60-11-02-0002
5 30 57,5 10x20 60-11-01-0003 60-11-02-0003
5 43 70 10x20 60-11-01-0004 60-11-02-0004
6 30 57/ 10x20 60-11-01-0005 60-11-02-0005
6 43 70 10x20 60-11-01-0006 60-11-02-0006
7 30 57,5 10x20 60-11-01-0007 60-11-02-0007
7 43 70 10x20 60-11-01-0008 60-11-02-0008
8 30 57,5 10x20 60-11-01-0009 60-11-02-0009
8 43 70 10x20 60-11-01-0010 60-11-02-0010
9 30 57/ 10x20 60-11-01-0011 60-11-02-0011
9 43 70 10x20 60-11-01-0012 60-11-02-0012
10 30 57,5 10x20 60-11-01-0013 60-11-02-0013
10 43 70 10x20 60-11-01-0014 60-11-02-0014
11 30 57,5 10x20 60-11-01-0015 60-11-02-0015
11 43 70 10x20 60-11-01-0016 60-11-02-0016
12 30 57/ 10x20 60-11-01-0017 60-11-02-0017
12 43 70 10x20 60-11-01-0018 60-11-02-0018
13 30 57,5 10x20 60-11-01-0019 60-11-02-0019
13 43 70 10x20 60-11-01-0020 60-11-02-0020
14 30 57,5 10x20 60-11-01-0021 60-11-02-0021
14 43 70 10x20 60-11-01-0022 60-11-02-0022
15 30 57/ 10x20 60-11-01-0023 60-11-02-0023
15 43 70 10x20 60-11-01-0024 60-11-02-0024
16 30 57,5 10x20 60-11-01-0025 60-11-02-0025
16 43 70 10x20 60-11-01-0026 60-11-02-0026
B 30 15,9 8x20 60-11-01-0027 60-11-02-0027
5 40 67 8x20 60-11-01-0028 60-11-02-0028
6 30 55,9 8x20 60-11-01-0029 60-11-02-0029
6 40 67 8x20 60-11-01-0030 60-11-02-0030
8 30 515 8x20 60-11-01-0031 60-11-02-0031
8 40 67 8x20 60-11-01-0032 60-11-02-0032
10 30 55,5 8x20 60-11-01-0033 60-11-02-0033
10 40 67 8x20 60-11-01-0034 60-11-02-0034
12 30 55,9 8x20 60-11-01-0035 60-11-02-0035
12 40 67 8x20 60-11-01-0036 60-11-02-0036

www.schaeffer-herford.de

Schaft 8 mm
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SCHAFFER BOHRER

Rechts

Links

60-20-01-0001

60-20-02-0001

60-20-01-0002

60-20-02-0002

60-20-01-0003

60-20-02-0003

60-20-01-0004

60-20-02-0004

60-20-01-0005

60-20-02-0005

60-20-01-0006

60-20-02-0006

60-20-01-0007

60-20-02-0007

60-20-01-0008

60-20-02-0008

60-20-01-0009

60-20-02-0009

60-20-01-0010

60-20-02-0010

60-20-01-0011

60-20-02-0011

60-20-01-0012

60-20-02-0012

60-20-01-0013

60-20-02-0013

60-20-01-0014

60-20-02-0014

60-20-01-0015

60-20-02-0015

60-20-01-0016

60-20-02-0016

60-20-01-0017

60-20-02-0017

60-20-01-0018

60-20-02-0018

D NL GL Schaft | Rechts Links

mm mm mm mm

5 30 5515 8x20 60-21-01-0001 60-21-02-0001
b 40 67 8x20 60-21-01-0002 60-21-02-0002
6 30 5515/ 8x20 60-21-01-0003 60-21-02-0003
6 40 67 8x20 60-21-01-0004 60-21-02-0004
8 30 55,9 8x20 60-21-01-0005 60-21-02-0005
8 40 67 8x20 60-21-01-0006 60-21-02-0006
10 30 515 5 8x20 60-21-01-0007 60-21-02-0007
10 40 67 8x20 60-21-01-0008 60-21-02-0008
12 30 55,5 8x20 60-21-01-0009 60-21-02-0009
12 40 67 8x20 60-21-01-0010 60-21-02-0010
b 27 575 10x20 | 60-21-01-0011 60-21-02-0011
B 35 70 10x20 | 60-21-01-0012 60-21-02-0012
6 27 575 10x20 | 60-21-01-0013 60-21-02-0013
6 35 70 10x20 | 60-21-01-0014 60-21-02-0014
8 27 57,5 10x20 | 60-21-01-0015 60-21-02-0015
8 35 70 10x20 | 60-21-01-0016 60-21-02-0016
10 27 57/, 10x20 | 60-21-01-0017 60-21-02-0017
10 35 70 10x20 | 60-21-01-0018 60-21-02-0018
12 27 578 10x20 | 60-21-01-0019 60-21-02-0019
12 Bb) 70 10x20 | 60-21-01-0020 60-21-02-0020

60-20-01-0019

60-20-02-0019
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SCHAFFER BOHRER

D NL GL Schaft
mm mm mm mm

5 27 57,5 10x24
5 35 70 10x24
6 27 5745 10x24
6 35 70 10x24
8 27 57,5 10x24
8 35 70 10x24
10 27 57,5 10x24
10 35 70 10x24
12 27 57,5 10x24
12 35 70 10x24
5 45 85 10x30
5 65 115 10x30
6 45 85 10x30
6 65 115 10x30
8 45 85 10x30
8 65 115 10x30
10 45 85 10x30
10 65 115 10x30
12 45 85 10x30
12 65 115 10x30

60-20-01-0020

60-20-02-0020
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SCHAFFER BOHRER

SCHAFFER BOHRER

Mit Spitze und Vorschneider

sl &IF iy

D NL GL Schaft | Rechts Links
mm mm mm mm
3 27 57, 10x24 | 60-22-01-0001 60-22-02-0001
4 27 bYAS 10x24 | 60-22-01-0002 60-22-02-0002
b 27 5745 10x24 | 60-22-01-0003 60-22-02-0003
6 27 575 10x24 | 60-22-01-0004 60-22-02-0004
8 27 57/ 10x24 | 60-22-01-0005 60-22-02-0005
10 27 B7 10x24 | 60-22-01-0006 60-22-02-0006
4 35 70 10x24 | 60-22-01-0007 60-22-02-0007
35 70 10x24 | 60-22-01-0008 60-22-02-0008
35 70 10x24 | 60-22-01-0009 60-22-02-0009
35 70 10x24 | 60-22-01-0010 60-22-02-0010
10 35 70 10x24 | 60-22-01-0011 60-22-02-0011
VHW:-Bohrstifte
D NL GL Schaft | Rechts Links
mm mm mm mm
& 12 57/ 10x24 | 60-24-01-0001 60-24-02-0001
4 12 57 10x24 | 60-24-01-0002 60-24-02-0002
5 27 57/ 10x24 | 60-24-01-0003 60-24-02-0003
6 27 57 10x24 | 60-24-01-0004 60-24-02-0004
8 27 57,2 10x24 | 60-24-01-0005 60-24-02-0005
5 43 70 10x24 | 60-24-01-0006 60-24-02-0006
6 43 70 10x24 | 60-24-01-0007 60-24-02-0007
8 43 70 10x24 | 60-24-01-0008 60-24-02-0008
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D NL GL Schaft | Rechts Links
mm mm mm mm
5 33 57,5 10x27 60-13-01-0001 60-13-02-0001
6 33 57,2 10x27 60-13-01-0002 60-13-02-0002
8 33 57/ 10x27 60-13-01-0003 60-13-02-0003
10 33 57,5 10x27 60-13-01-0004 60-13-02-0004
12 33 57/, 10x27 60-13-01-0005 60-13-02-0005
b 85) 70 10x30 60-13-01-0006 60-13-02-0006
6 35 70 10x30 60-13-01-0007 60-13-02-0007
8 35 70 10x30 60-13-01-0008 60-13-02-0008
10 35 70 10x30 60-13-01-0009 60-13-02-0009
12 35 70 10x30 60-13-01-0010 60-13-02-0010
Mit Durchgangsspitze
D NL GL Schaft | Rechts Links
mm mm mm mm
33 57,5 | 10x27 | 60-23-01-0001 60-23-02-0001
33 57,6 | 10x27 | 60-23-01-0002 | 60-23-02-0002
33 57,6 | 10x27 | 60-23-01-0003 | 60-23-02-0003
10 33 57,56 | 10x27 | 60-23-01-0004 | 60-23-02-0004
12 33 57,6 | 10x27 | 60-23-01-0005 | 60-23-02-0005
35 70 10x30 | 60-23-01-0006 | 60-23-02-0006
35 70 10x30 | 60-23-01-0007 | 60-23-02-0007
35 70 10x30 | 60-23-01-0008 | 60-23-02-0008
10 35 70 10x30 | 60-23-01-0009 | 60-23-02-0009
12 35 70 10x30 | 60-23-01-0010 | 60-23-02-0010

AHAIT e
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SCHAFFER BOHRER

Rechts

Links

60-40-01-0031

60-40-02-0031

60-40-01-0032

60-40-01-0032

60-40-01-0033

60-40-01-0033

60-40-01-0034

60-40-01-0034

60-40-01-0035

60-40-01-0035

60-40-01-0036

60-40-01-0036

60-40-01-0037

60-40-01-0037

60-40-01-0038

60-40-01-0038

60-40-01-0039

60-40-01-0039

60-40-01-0040

60-40-01-0040

60-40-01-0041

60-40-01-0041

60-40-01-0042

60-40-01-0042

60-40-01-0043

60-40-01-0043

60-40-01-0044

60-40-01-0044

60-40-01-0045

60-40-01-0045

60-40-01-0046

60-40-01-0046

60-40-01-0047

60-40-01-0047

60-40-01-0048

60-40-01-0048

60-40-01-0049

60-40-01-0049

60-40-01-0050

60-40-01-0050

60-40-01-0051

60-40-01-0051

60-40-01-0052

60-40-01-0052

60-40-01-0053

60-40-01-0053

60-40-01-0054

60-40-01-0054

60-40-01-0055

60-40-01-0055

60-40-01-0056

60-40-01-0056

60-40-01-0057

60-40-01-0057

SCHAFFER BOHRER
D NL GL Schaft
mm mm mm mm
5 13 70 10x20
5 20 70 10x20
5 25 70 10x20
5 30 70 10x20
6 13 70 10x20
6 20 70 10x20
6 25 70 10x20
6 30 70 10x20
8 13 70 10x20
8 20 70 10x20
8 25 70 10x20
8 30 70 10x20
10 13 70 10x20
10 20 70 10x20
10 25 70 10x20
10 30 70 10x20
12 13 70 10x20
12 20 70 10x20
12 25 70 10x20
12 30 70 10x20
14 13 70 10x20
14 20 70 10x20
14 25 70 10x20
14 30 70 10x20
16 13 70 10x20
16 20 70 10x20
16 25 70 10x20
16 30 70 10x20

60-40-01-0058

60-40-01-0058

D NL GL Schaft | Rechts Links

mm mm mm mm

5 10 57,5 10x20 | 60-40-01-0001 60-40-02-0001
5 13 57/ 10x20 60-40-01-0002 60-40-02-0002
5 15 57,5 10x20 | 60-40-01-0003 60-40-02-0003
5 18 575 10x20 60-40-01-0004 60-40-02-0004
5 20 57/ 10x20 60-40-01-0005 60-40-02-0005
6 10 57,5 10x20 | 60-40-01-0006 60-40-02-0006
6 13 57,5 10x20 | 60-40-01-0007 60-40-02-0007
6 15 57/ 10x20 60-40-01-0008 60-40-02-0008
6 18 57,5 10x20 | 60-40-01-0009 60-40-02-0009
6 20 575 10x20 60-40-01-0010 60-40-02-0010
8 10 57/ 10x20 60-40-01-0011 60-40-02-0011
8 13 57,5 10x20 | 60-40-01-0012 60-40-02-0012
8 15 57,5 10x20 | 60-40-01-0013 60-40-02-0013
8 18 57/ 10x20 60-40-01-0014 60-40-02-0014
8 20 57,5 10x20 | 60-40-01-0015 60-40-02-0015
10 10 575 10x20 60-40-01-0016 60-40-02-0016
10 13 57/ 10x20 60-40-01-0017 60-40-02-0017
10 15 57,5 10x20 | 60-40-01-0018 60-40-02-0018
10 18 57,5 10x20 | 60-40-01-0019 60-40-02-0019
10 20 57/ 10x20 60-40-01-0020 60-40-02-0020
12 10 57,9 10x20 | 60-40-01-0021 60-40-02-0021
12 13 575 10x20 60-40-01-0022 60-40-02-0022
12 15 57/ 10x20 60-40-01-0023 60-40-02-0023
12 18 B7 10x20 | 60-40-01-0024 60-40-02-0024
12 20 57,5 10x20 | 60-40-01-0025 60-40-02-0025
14 10 57/ 10x20 60-40-01-0026 60-40-02-0026
14 13 57,9 10x20 | 60-40-01-0027 60-40-02-0027
14 15 575 10x20 60-40-01-0028 60-40-02-0028
14 18 57/ 10x20 60-40-01-0029 60-40-02-0029
14 20 57 10x20 | 60-40-01-0030 60-40-02-0030
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SCHAFFER BOHRER

Standard Ausfithrung 60-30, Master Class Ausfithrung 60-31

Standard mit Spanbrecher 60-32, Master Class mit Spanbrecher 66-33

D GL Z= Schaft | Rechts Links

mm mm mm

15 578 2+2 10x26 60-30-01-0001 60-30-02-0001
16 57,5 2+2 10x26 60-30-01-0002 60-30-02-0002
18 57,5 242 10x26 60-30-01-0003 60-30-02-0003
20 572 2+2 10x26 60-30-01-0004 60-30-02-0004
22 57,5 242 10x26 60-30-01-0005 60-30-02-0005
24 57,5 2+2 10x26 60-30-01-0006 60-30-02-0006
25 578 2+2 10x26 60-30-01-0007 60-30-02-0007
26 57,5 2+2 10x26 60-30-01-0008 60-30-02-0008
28 57,5 242 10x26 60-30-01-0009 60-30-02-0009
30 572 2+2 10x26 60-30-01-0010 60-30-02-0010
32 57,5 242 10x26 60-30-01-0011 60-30-02-0011
35 57,5 2+2 10x26 60-30-01-0012 60-30-02-0012
38 578 2+2 10x26 60-30-01-0013 60-30-02-0013
40 57,5 2+2 10x26 60-30-01-0014 60-30-02-0014
50 57,5 2+2 10x26 60-30-01-0015 60-30-02-0015
60 572 2+2 10x26 60-30-01-0016 60-30-02-0016
15 70 242 10x26 60-30-01-0017 60-30-02-0017
16 70 2+2 10x26 60-30-01-0018 60-30-02-0018
18 70 2+2 10x26 60-30-01-0019 60-30-02-0019
20 70 2+2 10x26 60-30-01-0020 60-30-02-0020
22 70 242 10x26 60-30-01-00221 60-30-02-0021
24 70 2+2 10x26 60-30-01-0022 60-30-02-0022
25 70 242 10x26 60-30-01-0023 60-30-02-0023
26 70 2+2 10x26 60-30-01-0024 60-30-02-0024
28 70 2+2 10x26 60-30-01-0025 60-30-02-0025
30 70 2+2 10x26 60-30-01-0026 60-30-02-0026
32 70 242 10x26 60-30-01-0027 60-30-02-0027
35 70 2+2 10x26 60-30-01-0028 60-30-02-0028
38 70 242 10x26 60-30-01-0029 60-30-02-0029
40 70 2+2 10x26 60-30-01-0030 60-30-02-0030
50 70 2+2 10x26 60-30-01-0031 60-30-02-0031
60 70 2+2 10x26 60-30-01-0032 60-30-02-0032
15 77 242 10x26 60-30-01-0033 60-30-02-0033
16 77 2+2 10x26 60-30-01-0034 60-30-02-0034
18 77 242 10x26 60-30-01-0035 60-30-02-0035
20 77 2+2 10x26 60-30-01-0036 60-30-02-0036
22 77 2+2 10x26 60-30-01-0037 60-30-02-0037
24 77 2+2 10x26 60-30-01-0038 60-30-02-0038
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]

SCHAFFER BOHRER

60-30 Standard

L

D GL Z= Schaft | Rechts Links

mm mm mm

25 77 2+2 10x26 60-30-01-0039 60-30-02-0039
26 77 242 10x26 60-30-01-0040 60-30-02-0040
28 77 2+2 10x26 60-30-01-0041 60-30-02-0041
30 77 2+2 10x26 60-30-01-0042 60-30-02-0042
32 77 2+2 10x26 60-30-01-0043 60-30-02-0043
35 77 2+2 10x26 60-30-01-0044 60-30-02-0044
38 77 2+2 10x26 60-30-01-0045 60-30-02-0045
40 77 242 10x26 60-30-01-0046 60-30-02-0046
18 90 2+2 10x26 60-30-01-0047 60-30-02-0047
20 90 2+2 10x26 60-30-01-0048 60-30-02-0048
25 90 2+2 10x26 60-30-01-0049 60-30-02-0049
26 90 2+2 10x26 60-30-01-0050 60-30-02-0050
30 90 2+2 10x26 60-30-01-0051 60-30-02-0051
35 90 242 10x26 60-30-01-0052 60-30-02-0052

]

HW-Zylinderkopfbohrer Z = 3+3

GL =90 mm

D GL Z= Schaft | Rechts

Links

mm mm mm

25 57,5 3+3 10x26 60-30-01-0053

60-30-02-0053

26 57,5 3+3 10x26 60-30-01-0054

60-30-02-0054

30 57,6 3+3 10x26 60-30-01-0055

60-30-02-0055

35 57,5 3+3 10x26 60-30-01-0056

60-30-02-0056

38 57,5 3+3 10x26 60-30-01-0057

60-30-02-0057

40 B72 3+3 10x26 60-30-01-0058

60-30-02-0058

60-32 Standard mit Spanbrecher

b b
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DP-Diibelbohrer

|

SCHAFFER BOHRER

DP-Zylinderkopfbohrer Z = 2+2

D GL Schaft | Rechts Links

mm mm mm

5 57,5 10x20 61-50-01-0001 61-50-02-0001
6 57,5 10x20 61-50-01-0002 61-50-02-0002
7 57/, 10x20 61-50-01-0003 61-50-02-0003
8 57/ 10x20 61-50-01-0004 61-50-02-0004
g 57,5 10x20 61-50-01-0005 61-50-02-0005
10 57,5 10x20 61-50-01-0006 61-50-02-0006
12 57,5 10x20 61-50-01-0007 61-50-02-0007
5 70 10x20 61-50-01-0008 61-50-02-0008
6 70 10x20 61-50-01-0009 61-50-02-0009
7 70 10x20 61-50-01-0010 61-50-02-0010
8 70 10x20 61-50-01-0011 61-50-02-0011
9 70 10x20 61-50-01-0012 61-50-02-0012
10 70 10x20 61-50-01-0013 61-50-02-0013
12 70 10x20 61-50-01-0014 61-50-02-0014

DP-Durchgangsbohrer

D GL Schaft | Rechts Links

mm mm mm

5 57,5 10x20 61-51-01-0001 61-51-02-0001
6 57/ 10x20 61-51-01-0002 61-51-02-0002
7 57/, 10x20 61-51-01-0003 61-51-02-0003
8 57,5 10x20 61-51-01-0004 61-51-02-0004
9 57,5 10x20 61-51-01-0005 61-51-02-0005
10 57/, 10x20 61-51-01-0006 61-51-02-0006
12 57,5 10x20 61-51-01-0007 61-51-02-0007
B 70 10x20 61-51-01-0008 61-51-02-0008
6 70 10x20 61-51-01-0009 61-51-02-0009
7 70 10x20 61-51-01-0010 61-51-02-0010
8 70 10x20 61-51-01-0011 61-51-02-0011
9 70 10x20 61-51-01-0012 61-51-02-0012
10 70 10x20 61-51-01-0013 61-51-02-0013
12 70 10x20 61-51-01-0014 61-51-02-0014
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D GL Schaft | Rechts Links

mm mm mm

14 57,2 10x20 61-52-01-0001 61-52-02-0001
15 57/ 10x20 61-52-01-0002 61-52-02-0002
16 57/, 10x20 61-52-01-0003 61-52-02-0003
18 575 10x20 61-52-01-0004 61-52-02-0004
20 57/ 10x20 61-52-01-0005 61-52-02-0005
22 57,5 10x20 61-52-01-0006 61-52-02-0006
24 57,2 10x20 61-52-01-0007 61-52-02-0007
25 57/ 10x20 61-52-01-0008 61-52-02-0008
26 57/, 10x20 61-52-01-0009 61-52-02-0009
28 575 10x20 61-52-01-0010 61-52-02-0010
30 57/ 10x20 61-52-01-0011 61-52-02-0011
32 57,5 10x20 61-52-01-0012 61-52-02-0012
85/ 57,5 10x20 61-52-01-0013 61-52-02-0013
38 57/ 10x20 61-52-01-0014 61-52-02-0014
40 57/, 10x20 61-52-01-0015 61-52-02-0015
14 70 10x20 61-52-01-0016 61-52-02-0016
15 70 10x20 61-52-01-0017 61-52-02-0017
16 70 10x20 61-52-01-0018 61-52-02-0018
18 70 10x20 61-52-01-0019 61-52-02-0019
20 70 10x20 61-52-01-0020 61-52-02-0020
22 70 10x20 61-52-01-0021 61-52-02-0021
24 70 10x20 61-52-01-0022 61-52-02-0022
25 70 10x20 61-52-01-0023 61-52-02-0023
26 70 10x20 61-52-01-0024 61-52-02-0024
28 70 10x20 61-52-01-0025 61-52-02-0025
30 70 10x20 61-52-01-0026 61-52-02-0026
32 70 10x20 61-52-01-0027 61-52-02-0027
35 70 10x20 61-52-01-0028 61-52-02-0028
38 70 10x20 61-52-01-0029 61-52-02-0029
40 70 10x20 61-52-01-0030 61-52-02-0030
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OBERSTARK UND MEGA ROBUST:

4
WA -

Unsere Oberfraswerkzeuge fiir CNC-Maschinen entwickeln wir in enger Absprache
mit fihrenden Anlagen- und Maschinenherstellern. So ermitteln wir in Abhangig-
keit von Vorschub und Drehzahl der Maschine die Optimalwerte fiir Durchmesser
und Zahnezahl der Fraswerkzeuge, was sich fiir Sie in Form besonders sauberer
Fertigungsergebnisse bezahlt macht.

DIE VORTEILE IM UBERBLICK:

Z=1 Z=24+2 [
* F =2 oder F = 3 mit HW-EBS - Mit HW-EBS =
- Extrem preisgiinstig * Ruhiges Frasverhalten ._"
« 2 - 4 x nachscharfbar » Paarweise angeordnete Schnei- &
« Auch in spiraliger / wendel- den mit Achswinkel von auBBen 1‘ |
formiger Ausfiithrung nach innen y

en =18 - 24000 * GroRer Spanraum — hohe Vor- j
ev=4-8m schibe

*n =18 -24000

ev=5-15m
Z=3

» Spannuten in wendelférmiger/
spiraliger Ausfiihrung

* Vollbesttickt

» Mit DP-EBS

» Spanauswurf nach oben / unten
wahlbar

*n =18 - 24000

*v=12-30m
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SCHAFFER OBERFRASER

* Z = 2 vollbestiickt
* VHW-Korper

SCHAFFER OBERFRASER

* DP-OberfraserZ=1F=2oder F=3

« spiralige Form
« alle Schaftdurchmesser lieferbar, ohne Aufpreis

*ZH 2,5 mm

D NL GL Schaft | Rechts Links

mm mm mm mm

10 10 70 10x40 31-70-01-0001 31-70-02-0001
10 13 70 10x40 31-70-01-0002 31-70-02-0002
10 16 70 10x40 31-70-01-0003 31-70-02-0003
10 20 70 10x40 31-70-01-0004 31-70-02-0004
10 25 70 10x40 31-70-01-0005 31-70-02-0005
12 10 70 12x40 31-70-01-0006 31-70-02-0006
12 13 70 12x40 31-70-01-0007 31-70-02-0007
12 16 70 12x40 31-70-01-0008 31-70-02-0008
12 20 70 12x40 31-70-01-0009 31-70-02-0009
12 25 70 12x40 31-70-01-0010 31-70-02-0010

eZ=1F=2o0derF=3
- gerade Form

« alle Schaftdurchmesser lieferbar, ohne Aufpreis

*ZH 3,0 mm

- HW-EBS
D NL GL Schaft | Rechts Links
mm mm mm mm
10 25 75 12x40 31-62-01-0001 31-62-02-0001
12 30 75 12x40 31-62-01-0002 31-62-02-0002
12 85! 80 12x40 31-62-01-0003 31-62-02-0003
12 42 90 12x40 31-62-01-0004 31-62-02-0004
20 25 90 25x55 31-62-01-0005 31-62-02-0005
20 30 95 25x55 31-62-01-0006 31-62-02-0006
20 35 95 25x55 31-62-01-0007 31-62-02-0007
20 42 105 25x55 31-62-01-0008 31-62-02-0008
20 49 105 25x55 31-62-01-0009 31-62-02-0009
20 54 110 25x55 31-62-01-0010 31-62-02-0010
20 60 117 25x55 31-62-01-0011 31-62-02-0011
20 68 120 25x55 31-62-01-0012 31-62-02-0012
20 72 130 25x55 31-62-01-0013 31-62-02-0013

* DP-Oberfraser Z = 2

*ZH 2,5 mm
- HW-EBS
D NL GL Schaft | Rechts 31-61-02-00
Links
mm mm mm mm
20 65 10x40 31-61-01-0001 31-61-02-0001
25 70 10x40 31-61-01-0002 31-61-02-0002
10 20 70 10x40 31-61-01-0003 31-61-02-0003
10 25 70 10x40 31-61-01-0004 31-61-02-0004
12 27 70 12x40 31-61-01-0005 31-61-02-0005
12 35 70 12x40 31-61-01-0006 31-61-02-0006
16 25 95 16x50 31-61-01-0007 31-61-02-0007
16 B3] 95 16x50 31-61-01-0008 31-61-02-0008
16 42 105 16x50 31-61-01-0009 31-61-02-0009
18 25 95 25x55 31-61-01-0010 31-61-02-0010
18 83 95 25x55 31-61-01-0011 31-61-02-0011
18 42 105 25x55 31-61-01-0012 31-61-02-0012
18 51 110 25x55 31-61-01-0013 31-61-02-0013
20 25 95 25x55 31-61-01-0014 31-61-02-0014
20 33 95 25x55 31-61-01-0015 31-61-02-0015
20 42 105 25x55 31-61-01-0016 31-61-02-0016
20 51 110 25x55 31-61-01-0017 31-61-02-0017
20 58 115 25x55 31-61-01-0018 31-61-02-0018
20 65 120 25x55 31-61-01-0019 31-61-02-0019

www.schaeffer-herford.de

*ZH 2,5 mm

» alle Schaftdurchmesser lieferbar, ohne Aufpreis

- HW-EBS
D NL GL Schaft | Rechts Links
mm mm mm mm
18 42 105 25x50 31-70-01-0011 31-70-02-0011
18 51 110 25x50 31-70-01-0012 31-70-02-0012
20 25 95 25x50 31-70-01-0013 31-70-02-0013
20 32 95 25x50 31-70-01-0014 31-70-02-0014
20 42 105 25x50 31-70-01-0015 31-70-02-0015
20 51 110 25x50 31-70-01-0016 31-70-02-0016

OBERFRASEN | 97




SCHAFFER OBERFRASER

* spiralformiger Kérper
« alle Schaftdurchmesser lieferbar, ohne Aufpreis

*ZH 4,0 mm

- HW-EBS
D NL GL Schaft | Rechts Links
mm mm mm mm
20 32 95 25x55 31-72-01-0001 31-72-02-0001
20 46 105 25x55 31-72-01-0002 31-72-02-0002
20 53 110 25x55 31-72-01-0003 31-72-02-0003
25 32 100 25x55 31-72-01-0004 31-72-02-0004
25 46 110 25x55 31-72-01-0005 31-72-02-0005
25 53 115 25x55 31-72-01-0006 31-72-02-0006
25 60 120 25x55 31-72-01-0007 31-72-02-0007
25 67 130 25x55 31-72-01-0008 31-72-02-0008
25 74 135 25x55 31-72-01-0009 31-72-02-0009

o Z=2+2

- alle Schaftdurchmesser lieferbar, ohne Aufpreis

*ZH 5,0 mm

- HW-EBS
D NL GL Schaft | Rechts Links
mm mm mm | mm
25 30 100 | 25x60 | 31-70-01-0017 | 31-70-02-0017
25 40 110 | 25x60 | 31-70-01-0018 | 31-70-02-0018
25 50 120 | 25x60 | 31-70-01-0019 | 31-70-02-0019
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*Z=2F=4

« spiralféormiger Korper

« alle Schaftdurchmesser lieferbar, ohne Aufpreis

*ZH 4,0 mm

- HW-EBS
D NL GL Schaft | Rechts Links
mm mm mm mm
22 32 92 25x55 31-72-01-0010 31-72-02-0010
22 38 98 25x55 31-72-01-0011 31-72-02-0011
22 43,5 103 25x55 31-72-01-0012 31-72-02-0012
22 49 109 25x55 31-72-01-0013 31-72-02-0013
22 54,5 115 25x55 31-72-01-0014 31-72-02-0014
22 60 126 25x55 31-72-01-0015 31-72-02-0015
25 32 92 25x55 31-72-01-0016 31-72-02-0016
25 38 98 25x55 31-72-01-0017 31-72-02-0017
25 43,5 103 25x55 31-72-01-0018 31-72-02-0018
25 49 109 25x55 31-72-01-0019 31-72-02-0019
25 54,5 115 25x55 31-72-01-0020 31-72-02-0020
25 60 126 25x55 31-72-01-0021 31-72-02-0021
25 65 126 25x55 31-72-01-0022 31-72-02-0022
25 70 126 25x55 31-72-01-0023 31-72-02-0023

* DP-OberfraserZ=2F=4

« spiralformiger Korper

- alle Schaftdurchmesser lieferbar, ohne Aufpreis

«ZH 3,0 mm

- DP-EBS
D NL GL Schaft | Rechts Links
mm mm mm mm
20 32 92 25x55 31-72-01-0024 31-72-02-0024
20 38 98 25x55 31-72-01-0025 31-72-02-0025
20 43,5 103 25x55 31-72-01-0026 31-72-02-0026
22 49 109 25x55 31-72-01-0027 31-72-02-0027
20 54,5 115 25x55 31-72-01-0028 31-72-02-0028
20 60 126 25x55 31-72-01-0029 31-72-02-0029
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«Z=2F=3 «Z=3
* spiralformiger Kérper * Rechteckplatten
- alle Schaftdurchmesser lieferbar, ohne Aufpreis *ZH 4,0 mm
*ZH 4,0 mm « HW-EBS
- DP-EBS
D NL GL Schaft | Rechts Links
D NL GL Schaft | Rechts Links mm mm mm mm
mm |jmm jmm | mm 22 32 92 | 25x55 |31-80-01-0001 | 31-80-02-0001 ;
EO /L ZEE | EIEY | S S 22 |38 98 | 25x55 | 31-80-01-0002 | 31-80-02-0002
EEI 2 |deds  [shomiingl | St 22 |435 103 |25x55 |31-80-01-0003 | 31-80-02-0003
e e 2 |49 109 | 25x55 | 31-80-01-0004 | 31-80-02-0004
20 |48 110 | 25x55 | 31-72-01-0033 | 31-72-02-0033 s |32 92 | 2555 | 3180010005 | 31-80:02-0008
I N N 25 |38 |98 |25x55 |31-80-01-0006 | 31-80-02-0006
= e oy [2eis | Hleniey | Sl 25 435 | 103 |25x55 |31-80-01-0007 | 31-80-02-0007
=5 |4 N e 25 49 109 | 25x55 | 31-80-01-0008 | 31-80-02-0008
N L TN e e L el e e 25 |545 | 115 |25x55 |31-80-01-0009 | 31-80-02-0009
25 |68 ISORN 25%9 50 S 1R72s0IIR00CE I RS 157250250008 2% |60 126 | 25x55 |31-80-01-0010 | 31-80-02-0010
25 |65 126 | 25x55 |31-80-01-0011 | 31-80-02-0011
25 |70 126 | 25x55 | 31-80-01-0012 | 31-80-02-0012
eZ=2
* rechts/linkslaufend
*ZH 4,0 mm «Z=3
- DP-EBS * rechts/linkslaufend
- spiralformige Korper *ZH 4,0 mm
- HW-EBS
D NL GL Schaft | Rechts/Links « spiralférmige Korper
mm mm mm mm
25 32432 | 130 | 25x55 | 31-70-01-0020 D NL | GL |Schaft |Rechts/Links
25 37+37 | 135 25x55 31-70-01-0021 mm mm mm mm
25 | 42442 | 150 | 25x55 | 31-70-01-0022 25 32432 | 130 | 25x55 | 31-80-01-0013
25  |37437 | 135 | 25x55 | 31-80-01-0014
25 | 42442 [ 150 | 25x55 | 31-80-01-0015
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+Z=3
* Rechteckplatten

» Spanauswurf nach oben oder unten wahlbar

- alle Schaftdurchmesser ohne Aufpreis lieferbar

*ZH 4,0 mm

- DP-EBS
D NL GL Schaft | Rechts Links
mm | mm mm | mm
20 29 90 25x55 31-80-01-0016 31-80-02-0016
20 37 95 25x55 31-80-01-0017 31-80-02-0017
20 44 105 25x55 31-80-01-0018 31-80-02-0018
25 29 95 25x55 31-80-01-0019 31-80-02-0019
25 37 105 25x55 31-80-01-0020 31-80-02-0020
25 44 113 25x55 31-80-01-0021 31-80-02-0021
25 54 123 25x55 31-80-01-0022 31-80-02-0022
25 62 130 25x55 31-80-01-0023 31-80-02-0023

+Z=3

* Rechteckplatten

» Spanauswurf nach oben oder unten wahlbar
« alle Schaftdurchmesser ohne Aufpreis lieferbar

«ZH 4,0 mm

- DP-EBS
D NL GL Schaft | Rechts Links
mm mm mm mm
25 27 95 25x55 31-80-01-0024 31-80-02-0024
25 37 105 25x55 31-80-01-0025 31-80-02-0025
25 52 120 25x55 31-80-01-0026 31-80-02-0026
25 70 140 25x55 31-80-01-0027 31-80-02-0027
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SCHAFFER OBERFRASER

Von Nesting (verschachteln) spricht man, wenn
auf Bearbeitungszentren Platten vorwiegend aus
MDF, Spanplatte oder Mulitplex mit Schaftfrasern
in Einzelteile unterschiedlicher Gr6R3e und Form
aufgeteilt werden. Dabei werden diese Einzelteile
so ineinander verschachtelt, dass der Verschnitt
optimiert und eine bis zu 2,5-fach hohere Ausbrin-
gung gegeniiber anderen Verfahren maéglich ist.

Die Werkstiickplatte wird zusammen mit der Scho-

nerplatte auf einen Vakuumtisch gespannt. Beim TypB

Durchtrennen der Werkstiickplatte wird ca. 0,3-0,6

mm in die Schonerplatte hineingefrast.

Die Fraswerkzeuge miissen so ausgelegt sein, dass

sie der extremen Belastung durch méglichst kleine

Durchmesser, moglichst hohen Vorschub und

hochstmogliche Standzeit gewachsen sind.

« DP-bestiickt

rz=3 Typ C Typ D

« flir Spanplatte und VIDF

» Schwermetallkérper
D NL GL Material | Z= Schaft Typ Rechts Links
mm mm mm mm
12 22 75 10-19 3 12x45 mm A 31-80-01-0028 31-80-02-0028
12,7 28 85 13-22 3 12x45 mm A 31-80-01-0029 31-80-02-0029
16 21 95 13-19 3 20x55 mm A 31-80-01-0030 31-80-02-0030
16 29 100 19-25 3 20x55 mm A 31-80-01-0031 31-80-02-0031
18 52 130 28-48 3 20x55 mm A 31-80-01-0032 31-80-02-0032
18 23 20 19 3+3 20x55 mm B 31-80-01-0033 31-80-02-0033

« DP-bestilickt

e Z=2

« fiir Multiplex

« Schwermetallkorper
D NL GL Material | Z= Schaft Typ Rechts Links
mm mm mm mm
16 25 95 23 2 20x55 mm C 31-70-01-0023 31-70-02-0023
12 20 75 18 2 12x45 mm D 31-70-01-0024 31-70-02-0024
16 20 80 18 2 20x55 mm D 31-70-01-0025 31-70-02-0025
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Zum Trennen und gleichzeitigen Profilieren
minimierte Schnitt- und Vorschubkrafte
hohe Oberflaichengiite

Profilfraser fir Nesting

DP-bestiickt

D d GL R oder Profil | Z=

Schaft

Rechts

Links

15-40 | ab 12 mm | n. Wunsch | n. Wunsch n. Wunsch | 12-25 mm

31-51-01-0001

31-51-02-0001

Zum Planfrasen von Arbeitstischen auf CNC Maschinen

sowie zum Abfrasen von Nesting Anlagen n. max 9.000 Schonerplatten

auf Vorschub 12-30 m Planfraser

D d GL Z= Schaft Rechts Links
mm mm mm mm
150 8 90 6 25x55 mm 31-51-01-0002 31-51-02-0002
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Wendeplatten Schaftfraser Z = 1

D NL GL Schaft Rechts Links

mm | mm mm mm

21 50 129 25x55 32-50-01-0001 32-50-02-0001
21 60 139 25x55 32-50-01-0002 32-50-02-0002

Ersatzmesser 50x12x1,5 mm Z = 4
Ersatzmesser 60x12x1,5 mm Z =4

Wendeplatten Schaftfraser Z = 2

D NL GL Schaft Rechts Links

mm | mm mm mm

20 30 110 20x55 32-50-01-003 32-50-02-0003
20 30 110 25x55 32-50-01-004 32-50-02-0004

Ersatzmesser 30x9x1,5 mm Z =4

Wendeplatten Schaftfraser Z = 1+1
mit wechselseitigem Achswinkel

D NL GL Schaft Rechts Links

mm | mm mm mm

16 30 110 25x55 32-50-01-0005 32-50-02-0005
16 50 130 20x55 32-50-01-0006 32-50-02-0006
16 50 130 25x55 32-50-01-0007 32-50-02-0007
18 50 130 25x55 32-50-01-0008 32-50-02-0008

Wendeplatten Schaftfraser Z = 2+2
mit wechselseitigem Achswinkel

D NL GL Schaft Rechts Links

mm mm mm mm

20 30 110 20x55 32-50-01-0009 32-50-02-0009
20 30 110 25x55 32-50-01-0010 32-50-02-0010
20 50 125 20x55 32-50-01-0011 32-50-02-0011
20 50 125 25x55 32-50-01-0012 32-50-02-0012

Ersatzmesser 16x7x1,5 mm (NL 30 mm)
Ersatzmesser 28x7x1,5 mm (NL 50 mm)

welE | wmee | W | ——
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Wendeplatten Schaftfraser Z = 2
mit HW-bestiickter Bohrschneide

SCHAFFER OBERFRASER

Wendeplatten Schaftfraser Z = 2
mit HW-bestiickter Bohrschneide

D NL GL Schaft | Rechts Links

mm mm mm mm

16 28 75 12x40 32-50-01-0013

16 45 90 12x40 32-50-01-0014

18 30 80 12x40 | 32-50-01-0015

18 30 95 20x55 32-50-01-0016

18 50 100 12x40 32-50-01-0017

18 50 115 20x55 32-50-01-0018

18 50 115 25x55 32-50-01-0019 32-50-02-0019

20 50 100 12x40 32-50-01-0020

20 50 115 20x55 | 32-50-01-0021

Ersatzmesser 16x7x1,5 mm (D = 18/20 mm)
Ersatzmesser 28x7x1,5 mm (D = 18/20 mm)
Ersatzmesser 30x9x1,5 mm Z = 4
Ersatzmesser 50x9x1,5 mm Z = 4

Wendeplatten Schaftfraser Z = 2
mit HW-bestiickter Bohrschneide

D NL GL Schaft | Rechts

mm mm mm mm

25 50 119 25x55 | 32-50-01-0022
30 50 119 25x55 | 32-50-01-0023

Ersatzmesser 50x12x1,7 mm Z = 4 (3-Loch)

Wendeplatten Schaftfraser Z = 2

D NL GL Schaft | Rechts

mm mm mm mm

16 30 100 25x55 | 32-50-01-0024
16 50 120 25x55 | 32-50-01-0025

Ersatzmesser 30x9x1,5 mm Z =4
Ersatzmesser 50x9x1,5 mm Z =4
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D NL GL Schaft Rechts Links

mm mm mm mm

18 35 105 25x55 32-50-01-0026

18 55 125 20x55 32-50-01-0027 32-50-02-0027
18 55 125 25x55 32-50-01-0028 32-50-02-0028
20 55 125 20x55 32-50-01-0029

20 55 125 25x55 32-50-01-0030 32-50-02-0030
22 55 125 25x55 32-50-01-0031

Ersatzmesser 30x12x1,5 mm Z =4
Ersatzmesser 50x12x1,7 mm Z = 4 (3-Loch)

Wendeplatten Schaftfraser Z = 2+2
mit WP Einbohrschneide

D NL GL Schaft Rechts
mm mm mm mm
30 75 145 25x55 32-50-01-0032

Ersatzmesser 40x9x1,5 mm Z =4
Ersatzmesser 7,5x12x1,5 mm

Wendeplatten Schaftfraser Z = 2+2
mit Rechts/Linkslauf

D NL GL Schaft Rechts
mm mm mm mm
20 28 130 25x55 32-50-01-0033

Ersatzmesser 28x7x1,5 mm
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Einzahn-Schlichtfraser Z = 1 Schlichtfraser Z = 3+3
mit wechselseitigem Achswinkel
D NL GL Schaft pos. Spirale neg. Spirale Vorschiibe iiber 20 m
Rechtsdrall Linksdrall auch fir Nesting geeignet
mm mm mm mm
3 12 |s0 |3 33-52.01-0001 | 33-52-02-0001 D NES IGEn 104 (nkoligg [Rochts
3 12 |60 |6 33-52-01-0002 mm |mm jmm  mm |
4 12 |50 |a 33-52-01-0003 | 33-52-02-0003 19 22 ORI ¥ 83-52-01-0037
P = 60 6 eI o0h 10 32 80 7 33-52-01-0038
5 17 |50 |5 33-52-01-0005 | 33-52-02-0005 Z Z SO SER2 010080
E = = - EERE 12 32 80 7 33-52-01-0040
5 16/35 | 80 8 33-52-01-0007 | 33-52-02-0007 :
5 20/35 | 90 8 33-52-01-0008
5 40 80 5 33-52-01-0009
5 45 100 |8 33-52-01-0010 Schlichtfraser Z = 2
6 16 60 6 33-52-01-0011 33-52-02-0011 Vorschub bis 10 m
6 27 60 6 33-52-01-0012 | 33-52-02-0012
6 40 80 6 33.52-01-0013 D NL GL Schaft | pos. Spirale neg. Spirale
8 22 80 8 33-52-01-0014 | 33-52-02-0014 Rechtsdrall Linksdrall
8 32 80 8 33-52-01-0015 | 33-52-02-0015 mm |mm | mm | mm
8 40 80 8 33-52-01-0016 5 17 50 5 33-52-01-0041 | 33-52-02-0041
10 32 80 10 33-52-01-0017 6 17 60 6 33-52-01-0042 | 33-52-02-0042
12 24 70 12 33-52-01-0018 6 27 60 6 33-52-01-0043 .
8 22 80 8 33-52-01-0044 | 33-52-02-0044
Schlichtfraser Z = 2+2 8 32 80 8 33-52-01-0045
mit wechselseitigem Achswinkel Up and Down Fréaser o 78 e ST | SR
Vorschiibe unter 20 m 12 42 90 12 33-52-01-0047 | 33-52-02-0047
auch fiir Nesting geeignet 14 35 80 14 33-52-01-0048
14 50 100 |14 33-52-01-0049
D |NL |G6L |Drallumkehr | Rechts 16 |35 90 |16 33-52-01-0050
mm |mm |mm | mm 16 55 110 |16 33-52-01-0051 | 33-52-02-0051
8 22 20 8 33-52-01-0019 18 55 115 |18 33-52-01-0052
10 32 80 9 33-52-01-0020 20 55 115 |20 33-52-01-0053 | 33-52-02-0053
12 32 80 12 33-52-01-0021
12 |42 100 |10 33-52-01-0022 |
16 42 105 |12 33-52-01-0023
16 52 115 |12 33-52-01-0024 | '
20 52 130 |15 33-52-01-0025 [
|
Rechtslauf Rechtslauf Linkslauf Linkslauf
Rechtsdrall Linksdrall Linksdrall Rechtsdrall
(pos. Spirale) (neg. Spirale) (pos. Spirale) (neg. Spirale)
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Schruppfraser Z = 3 Schruppfraser Z = 2
Vorschub bis 10 m Vorschub bis 10 m
D NL GL Schaft | pos. Spirale neg. Spirale D NL GL Schaft | Rechts Links
Rechtsdrall Linksdrall mm mm mm mm
mm mm mm mm 10 30 75 10 33-53-01-0027 33-53-02-0027
12 42 90 12 33-53-01-0001 33-53-02-0001 12 42 90 12 33-53-01-0028 33-53-02-0028
14 85 90 14 33-53-01-0002 33-53-02-0002 14 35/ 80 14 33-53-01-0029 33-563-02-0029
14 55 110 14 33-53-01-0003 33-53-02-0003 16 35 90 16 33-53-01-0030 33-53-02-0030
16 35 90 16 33-53-01-0004 33-53-02-0004 16 55 110 16 33-53-01-0031 33-53-02-0031
16 55 110 16 33-53-01-0005 33-53-02-0005 . 18 55 115 18 33-53-01-0032 33-53-02-0032
16 55 110 16 33-53-01-0006 33-53-02-0006 —" 20 b5} 115 20 33-53-01-0033 33-53-02-0033
18 55 115 18 33-53-01-0007 33-53-02-0007
18 60 120 18 33-563-01-0008 33-563-02-0008
18 55 135 25 33-53-01-0009 33-53-02-0009
20 55 115 20 33-53-01-0010 33-53-02-0010
20 60 120 20 33-53-01-0011 33-53-02-0011 Ubersicht Gber frei profilierbare Wechselplatten, Schaftfraser
20 75 135 20 33-53-01-0012 33-53-02-0012
20 80 140 20 33:53:01:0013 33:53:02:0013 Direkte Messerspannung am Korper, ohne Spannkeile
25 b5 115 25 33-53-01-0014 33-53-02-0014 Innenprofilierung (Stirnprofiler)
30 120 195 25 33-53-01-0015 33-53-02-0015
Schlichtfraser Z =3
Vorschub iiber 10 m
D NL GL Schaft | pos. Spirale neg. Spirale
Rechtsdrall Linksdrall
mm mm mm mm
12 42 90 12 33-53-01-0016 33-53-02-0016
14 55 110 14 33-53-01-0017 33-53-02-0017
16 35 90 6 33-563-01-0018 33-563-02-0018
16 55 110 16 33-53-01-0019 33-53-02-0019
16 55 110 16 33-53-01-0020 33-53-02-0020 4
18 55 115 18 33-53-01-0021 33-563-02-0021 .
18 60 120 18 33-53-01-0022 33-53-02-0022
20 55 115 20 33-53-01-0023 33-53-02-0023
20 60 120 20 33-53-01-0024 33-53-02-0024
20 75 135 20 33-53-01-0025 33-53-02-0025
20 80 140 20 33-53-01-0026 33-53-02-0026

Z = 1 fiir reduzierte Vorschub-Geschwindigkeit

Z = 2 fiir verbesserte Oberflachengiite und héhere Vorschub-Geschwindigkeit
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AuBenprofilierung

Direkte Messerspannung am Koérper, ohne Spannkeile
AuBenprofilierung Fortsetzung
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VON HAUS AUS AUFNAHMEFAH

Das Spannsystem ist die entscheidende Schnittstelle zwischen Werkzeug und
Maschine. Durch den Einsatz hochwertiger Schaffer Spannsysteme verbessern Sie
die Plan- und Rundlauftoleranzen, wodurch nicht nur die Oberflachen optimiert,
sondern zugleich auch die Standzeiten erhoht werden.

DIE VORTEILE IM UBERBLICK:

* Optimale Plan- und Rundlauftoleranzen

» Unwirtschaftliche Riist- und Nebenzeiten werden vermieden
* Optimierte Oberflachen

* Hohere Standzeiten

» Insgesamt effizientere Fertigungsprozesse
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Spannzangenfutter mit Steilkegel
nach DIN 69871

CNC Universal Bohrfutter

Schaft AB A D D1 Bestell-Nr.
Schaft | AB A D d Bestell-Nr. mm N mm __|mm__|mm
- N - - - 56 SK 30 1 50 50 50 IMA, Maka, Reichenbacher 90-20-0001
SK 30 1 90 50 113 Weeke, Maka, Reichenbach 90-10-0001 SK 30 1 55 43 50 Stegherr, Weeke, Busellato 90-10-0002
SK30 |4 90 50 1-13 Biesse ab 9/92, Masterwood 90-10-0002 S8 | 57 g2 20 L SUsC0 0000
SK30 |5 90 50 1413 | Alberti, Masterwood 90-10-0003 SO 70 60 50 90-10-0004
SK30 |6 90 50 1413 | Morbidelli, SCM mit Zahnkranz | 90-10-0004 S ICEON 12 50 50 63,5 90-10-0005
SKa0 |2 90 50 1-13 | Maka, Reichenbacher, Stegherr | 90-10-0005 IO 12 U Y o2 U0 0000
sKao |2 ” = 216 90100006 SK30 |3 50 50 50 Biesse bis Bj. 09/92 90-10-0007
HSK 63F | - 97 50 1-13 Homag, Eima, Weeke, IMA 90-10-0007 S0 3 57 63 50 90-10-0008
HSK 63F | - 97 57 3-16 90-10-0008 LS 3 70 60 50 90-10-0009
SK 30 4 50 50 50 Biesse ab Bj. 09/92 Masterwood | 90-10-0010
SK30 |4 57 63 50 90-10-0011
SK30 |4 70 60 50 90-10-0012
SK30 |5 50 50 50 90-10-0013
SK30 |5 57 63 50 90-10-0014
SK30 |5 70 60 50 90-10-0015
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Spannzangenfutter mit Steilkegel SK 30 mit Spanntoleranz 0,15 mm
Zahnkranz fiir Morbidelli/SCM Spannbereich bis 16 mm (410 E)
Schaft A D Bestell-Nr. y d 12 D Bestell-Nr.
mm mm mm mm mm mm
SK 30 55) 50 90-10-0016 40 22,9 90-30-0001
SK 30 70 60 90-10-0017 40 22,9 90-30-0002
40 22,9 90-30-0003
9,5 40 22,9 90-30-0004
10 40 22,9 90-30-0005
12 40 22,9 90-30-0006
13 40 22,9 90-30-0007
14 40 22,9 90-30-0008
16 40 22,9 90-30-0009

Spannzangenfutter mit Kegelholschaft (HSK)

Schaft M A |p d1/ d2/ d3 Bestell-Nr. Spannbereich bis 25 mm (444 E)
mm mm mm mm mm
d L2 D Bestell-Nr.
HSK 50 F 18 75 60 50/30/- 90-10-0018
mm mm mm
HSK 63 F 18 75 60 63/38/- 90-10-0019
52 33,1 90-30-0010
HSK 63 F 18 115 60 63/38/- 90-10-0020
52 33,1 90-30-0011
HSL 63 F 18 75 60 63/38/- 90-10-0021
- 52 33,1 90-30-0012
HSK 63 F 9 75 60 63/38/- Far IMA nach DIN 69893 | 90-10-0022
10 52 33,1 90-30-0013
HSK 63 F 18 70 50 63/38/- 90-10-0023
12 52 33,1 90-30-0014
HSK 63 F 18 75 63 63/38/- 90-10-0024
" 13 52 33,1 90-30-0015
HSK 63 E 18 78 63 63/48/- fur CMS 90-10-0025
14 52 33,1 90-30-0016
HSK50E 40 | 11,1 75 60 50/30/40 | fur Alberti Polar 90-10-0026
16 52 33,1 90-30-0017
18 52 33,1 90-30-0018
20 52 33,1 90-30-0019
25 52 33,1 90-30-0020

Spanntoleranz 1,0 mm
Spannbereich bis 10 mm (426 E) ER 16

d L2 D Bestell-Nr.
mm mm mm
27 17 90-30-0021
27 17 90-30-0022
10 27 17 90-30-0023
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Spannbereich bis 12 mm (428 E) ER 20 Spannbereich bis 25 mm (472 E) ER 40
d L2 D Bestell-Nr. d L2 D Bestell-Nr.
mm mm mm mm mm mm

31 21 90-30-0024 46 40,8 90-30-0045

31 21 90-30-0025 46 40,8 90-30-0046

10 31 21 90-30-0026 8 46 40,8 90-30-0047

12 31 21 90-30-0027 10 46 40,8 90-30-0048

12 46 40,8 90-30-0049

o 13 46 40,8 90-30-0050

Spannbereich bis 16 mm (430 E) ER 25 1 46 408 90-30-0051

16 46 40,8 90-30-0052

d L2 D Bestell-Nr. 18 46 40,8 90-30-0053

nn — . 19 46 40,8 90-30-0054

34 26 90-30-0028 20 46 40,8 90-30-0055

34 26 90-30-0029 25 46 40,8 90-30-0056

10 34 26 90-30-0030 26 46 40,8 90-30-0057
12 34 26 90-30-0031
14 34 26 90-30-0032
16 34 26 90-30-0033

Spannbereich bis 20 mm (470 E) ER 32

d L2 D Bestell-Nr.
mm mm mm
6 40 32,8 90-30-0034
40 32,8 90-30-0035
8 40 32,8 90-30-0036
10 40 32,8 90-30-0037
12 40 32,8 90-30-0038
13 40 32,8 90-30-0039
14 40 32,8 90-30-0040
16 40 32,8 90-30-0041
18 40 32,8 90-30-0042
19 40 32,8 90-30-0043
20 40 32,8 90-30-0044
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Hydro-Dehnspannfutter Tribos Kraftschrumpftechnik

Schaft d D A L Bestell-Nr. Schaft D2 d D1 A L2 Bestell-Nr.

L mm mm mm mm mm | mm mm mm mm
HSK 63 F | 25 63 85 110 90-40-0001 HSK 63 F |63 12 19 75 49 90-60-0001
16 25 75 49 90-60-0002
héchste Rundlaufgenauigkeit 20 30 75 49 90-60-0003
hohere Spanngenauigkeit 25 35 75 49 90-60-0004
héhere Spannkraft HSK 63E | 63 25 35 75 49 90-60-0005
SK 40 63,5 20 30 80 61 90-60-0006
25 35 80 61 90-60-0007
SK 30 50 20 30 80 61 90-60-0008
25 35 80 61 90-60-0009
SK301SO | 46 25 Bb) 80 61 90-60-0010

Sino Dehnspannfutter héchste Rundlauf- und Wiederholgenauigkeit (<0,003 mm)

optimale Wuchtgiite durch absolut rotationssymmetrischen Aufbau

Schaft D2 d D A Bestell-Nr. hochste Lebensdauer
mm mm mm mm mm keine Materialeinschrankung
HSK 63 F | 63 12 39 80 90-50-0001 extrem schlanke Bauweise
12,7 39 80 90-50-0002 preisglinstige Spannvorrichtung
16 48 85 90-50-0003
20 48 85 90-50-0004
25 48 85 90-50-0005

Sino Hakenschlissel fiir 12-25 mm 39157-0-45500-0
Hochste Rundlauf- und Wiederholgenauigkeit (<0,005 mm)

Sehr gute Dampfungseigenschaften

(fiir erhohte Standzeiten und verbesserte Oberflachenqualitat)
hohe Spannkraft

optimale Wuchtgiite

HSC tauglich (bis 42.000 min)

flexible Bestiickung durch Einsatz von Zwischenbuchsen
Fraserwechsel in der Maschine maglich.
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nach DIN 69871 fiir deutsche Maschinen fur Biesse ab Bj. 9/92
mit Passfeder (Keil) fiir IMA, Maka, Reichenbacher, Weeke
d L2 L3 KN/TK | Schaft | AB Bestell-Nr.
d L2 L3 KN/TK | Schaft | AB | Bestell-Nr. | mm mm mm mm mm
mm mm | mm | mm mm 20 40 45 6x1,5 |SK30 |4 90-70-0026
20 40 45 6x1,56 | SK30 |1 90-70-0001 20 55 45 6x1,6 | SK30 |4 90-70-0027
20 55 45 6x1,6 | SK30 |1 90-70-0002 20 70 45 6x1,56 |SK30 |4 90-70-0028
20 70 45 6x1,5 | SK30 |1 90-70-0003 ] 30 40 45 8x2 SK30 |4 90-70-0029
30 40 45 8x2 SK30 |1 90-70-0004 30 55 45 8x2 SK30 |4 90-70-0030
30 55 45 8x2 SK30 |1 90-70-0005 30 80 45 8x2 Sk30 |4 90-70-0031
30 80 45 8x2 SK30 |1 90-70-0006
20 40 45 6x1,5 |SK40 |2 90-70-0007 J 1 fiir Alberti
20 55 45 6x1,56 |SK40 |2 90-70-0008
20 70 45 6x1,5 SK 40 2 90-70-0009 d L2 L3 KN/TK | Schaft | AB Bestell-Nr.
30 40 45 8x2 SK40 |2 90-70-0010 mm mm mm mm mm
30 55 45 8x2 SK40 |2 90-70-0011 20 40 45 6x1,56 | SK30 |5 90-70-0032
30 80 45 8x2 SK40 |2 90-70-0012 20 55 45 6x1,5 |SK30 |5 90-70-0033
20 70 45 6x1,5 |SK30 |5 90-70-0034
mit Mitnehmerléchern 30 55 45 8x2 Sk 30 5 90-70-0035
30 80 45 8x2 Sk30 |5 90-70-0036
d L2 L3 KN/TK | Schaft | AB Bestell-Nr.
mm__|mm |jmm |mm | mm fiir Morbidelli/SCM (mit Zahnkranz)
30 40 45 48 SK30 |1 90-70-0013
30 55 45 48 SK30 |1 90-70-0014 d L2 L3 KN/TK | Schaft | AB Bestell-Nr.
30 80 45 48 SK30 |1 90-70-0015 mm mm mm mm mm
20 40 45 36 SK40 |2 SRR 20 40 45 6x15 |SK30 |6 90-70-0037
30 40 45 48 Skao |2 90-70-0017 20 55 45 6x1,6 |SK30 |6 90-70-0038
30 % 4 48 K40 |2 90-70-0018 20 70 45 6x15 | SK30 |6 90-70-0039
30 80 45 48 SK40 |2 90-70-0019 30 40 45 8x2 Sk30 |6 90-70-0040
30 80 80 48 Ska0 |2 90-70-0020 30 55 45 8x2 Sk30 |6 90-70-0041
30 80 45 8x2 SK30 |6 90-70-0042
Frasdorne mit Steilkegel nach DIN 69871 fiir italienische Maschinen
mit Passfeder (Keil) fiir Biesse bis Bj. 9/92 mit Mitnehmerléchern
i L2 = LGOI G L d L2 13 KN/TK | Schaft | AB Bestell-Nr.
mm mm mm mm mm ey TR ey TN, A
20 55 45 6x1,5 |SK30 |3 90-70-0021 -~ - " " Ten |6 e
20 70 45 6x1,6 | SK30 |3 90-70-0022
30 40 45 8x2 SK30 |3 90-70-0023
30 55 45 8x2 SK30 |3 90-70-0024
30 80 45 8x2 SK30 |3 90-70-0025
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Frasdorne mit Kegelhohlschaft (HSK) Hydro-Buchse Al

HSK 63 F - mit Passfeder (Keil) Drucksetzung erfolgt iiber 6-Kantschraube
d L2 L3 KN/TK | Bestell-Nr. Typ D D1 L L1 Bestell-Nr.
mm mm mm mm mm mm mm mm
20 40 45 6x1,5 90-70-0044 Al 40/50-55 | 40 50 55 35 90-80-0001
20 40 80 6x1,5 90-70-0045 Al 40/60-55 | 40 60 55 35 90-80-0002
20 55 45 6x1,5 90-70-0046 Al 50/60-55 | 50 60 55 35 90-80-0003
20 55 80 6x1,5 90-70-0047 Al 50/60-75 | 50 60 75 55 90-80-0004
20 70 45 6x1,5 90-70-0048 Al 50/65-75 | 50 65 75 bb) 90-80-0005
20 70 80 6x1,5 90-70-0049
30 40 45 8x2 90-70-0050 Hydro-Buchse Al
30 55 45 8x2 90-70-0051 Drucksetzung erfolgt liber 6-Kantschraube
30 80 45 8x2 90-70-0052
30 80 80 8x2 90-70-0053 Typ D D1 L L1 Bestell-Nr.

mm mm mm mm

HSK 63 F - mit Mitnehmerléchern AEI 35/60-55 | 35 60 55 35 DKN 90-80-0006

AEI 35/60-70 | 35 60 70 50 DKN 90-80-0007
d L2 L3 KN/TK Bestell-Nr. AEI 40/60-55 | 40 60 55 8b DKN 90-80-0008
mm mm mm mm AEI 40/60-70 | 40 60 70 50 DKN 90-80-0009
30 40 45 48 90-70-0054
30 55 45 48 90-70-0055 Hydro-Buchse EI
30 80 45 48 90-70-0056 Drucksetzung erfolgt iiber 6-Kantschraube
30 80 80 48 90-70-0057
30 120 45 45 90-70-0058 Typ D D1 L L1 Bestell-Nr.
mm mm mm mm
HSK 63 E - mit Passfeder El 40/60-92 40 60 92 68 Sechskant | 90-80-0010
El 40/80-92 40 80 92 35/25 | Sechskant | 90-80-0011
d L2 L3 KN/TK Bestell-Nr. El 35/80-90 35 80 90 17,7 DKN 90-80-0012
mm mm mm mm El 40/80-90 40 80 90 17,7 DKN 90-80-0013
30 80 45 8x2 90-70-0059
Hydro-Buchse Al fiir Vielblattwellen
HSK 50 F - mit Passfeder Drucksetzung erfolgt iiber 6-Kantschraube
d L2 L3 KN/TK | Bestell-Nr. Typ D D1 L L1 Bestell-Nr.
mm mm mm mm mm mm mm mm
20 55 80 6x1,5 90-70-0060 Al 100/120-60 100 120 60 40 90-80-0014
AEI 100/130-50 | 100 130 50 30 DKN 90-80-0015
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SCHAFFER PRAZISIONSWERKZEUGE

Im Babenbecker Feld 58
32051 Herford

Telefon 0 52 21. 3456 - 0
Telefax 0 52 21. 34 56 - 78
Phone +49 (0) 52 21 3456 -0
Fax +49 (0) 52 21 34 56 - 78

info@schaeffer-herford.de
www.schaeffer-herford.de



